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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH ]
OST -00 - WYMAGANIA OGOLNA

1. WSTEP

1.1. Nazwa i adres inwestycji
Rozbudowa, przebudowa i nadbudowa budynku ustugowo-handlowego INSTALATOR
Sp. jawna W.J. | M. G. Nowik wraz z przebudow3 instalacji wewnetrznych - roboty
budowlane - ul. Zjazd 2, 18-400 L.omza dz. nr 10072,10076/2, 10074/2, 10073/4, 10073/5
gmina Miasto L.omza powiat Miasto L.omza, woj. podlaskie
Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa przepisy ogdlne dotyczace wykonania
robot budowlano — remontowych i adaptacyjnych w pomieszczeniach przeznaczonych na pomieszczenia
biurowe.

1.2.  Zakres stosowania OST
Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegOlowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot budowlano - remontowych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne wspolne dla robot objetych
nizej wymienionymi specyfikacjami:

OST-00 — Wymagania ogolne

SST-01 — Roboty przygotowawczo — rozbidérkowe

SST-02 — Roboty zbrojarskie

SST-03 — Roboty betonowe

SST-04 — Roboty ciesielskie

SST-05 — Roboty przeciwwilgociowe i termiczne

SST-06 — Roboty tynkarskie

SST-07 — Roboty murowe

SST-08 — Obrobki pokryciowe, blacharskie, rynny i rury spustowe

SST-09 — Pokrycia malarskie

SST-10 — Roboty stolarskie z aluminium i PCV

SST-11 — Roboty ociepleniowe elewacji

SST-12 — Roboty posadzkowe

SST-13 — Roboty oktadzinowe

SST-14 — Roboty stolarki drzwiowej

SST-15 — Roboty Slusarskie

Okreslenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

1.3.1.  Obiekty budowlane — sg to state i tymczasowe budynki lub budowle (mosty, budowle
ziemne, tunele, drogi, linie kolejowe, sieci energetyczne i telekomunikacyjne, budowle hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekow,
Sciany oporowe, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe) stanowiace bazg techniczno — uzytkows,
wyposazong w instalacje i urzadzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych im funkcji.

1.3.2. Budowa — jest to wykonywanie obiektu budowlanego, a takze jego przebudowa i
rozbudowa.

1.3.3. Roboty budowlane — jest to budowa, montaz, remont albo rozbidrka obiektu
budowlanego lub czeéci wraz z urzadzeniami reklamowymi i innymi urzadzeniami wptywajacymi na
wyglad obiektu.

1.3.4. Remont — wykonywanie w istniejacym obiekcie robot budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji

1.3.5. Dokumentacja budowy - dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowigcymi urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz
zdarzen 1 okoliczno$ci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.



1.3.6.  Drogi bez blizszego okreslenia — to drogi, przejazdy S$ciezki, przejScia nie bedace
drogami publicznymi znajdujace si¢ na placu budowy lub dojazdy do placu budowy.

1.3.7. Plac budowy - teren, na ktéorym sa wykonywane roboty budowlane wymagajace
uzyskania pozwolenia lub czynno$ci pomocnicze albo prace zwigzane z budowa (np. wytwarzanie na
budowie elementow prefabrykowanych, sktadowanie materiatéw, przedmiotow itp.).

1.3.8.  Wilasciwy organ — to organ administracji panstwowej w gminach, miastach i dzielnicach
miast podzielonych na dzielnice.
1.3.9. Inwestor — to jednostka organizacyjna lub osoba upowazniona do wystgpowania w

imieniu inwestora.

1.3.10. Mapa — to mapa lub szkic sytuacyjny, wymagany dla danego rodzaju czynnosci lub
opracowan.

1.3.11. Plan realizacyjny to: plan usytuowania obiektu budowlanego, sporzadzony w ramach
zatozen techniczno — ekonomicznych inwestycji lub w dokumentacji dla inwestycji realizowanych przez
jednostki gospodarki uspotecznionej, oraz plan zagospodarowania dziatki budowlanej, realizowane przez
osoby fizyczne i jednostki organizacyjne nie bedace jednostkami gospodarki uspotecznione;.

1.3.12. Nadzor techniczny — to osoby peligce samodzielne funkcje w budownictwie, jak:

- projektowanie i sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych;

- kierowanie robotami budowlanymi lub wytwarzaniem konstrukcyjnych elementéw budowlanych
(np. wykonywanie funkcji kierownika robét, obiektu, majstra budowlanego);

- sprawowanie kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych
elementéw budowlanych (np. kontrola techniczna jako$ci budowy, obiektu, wytwarzania elementow
budowlanych, techniczny nadzér inwestorski);

- sprawdzanie prawidtowosci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna robdt i obiektow
budowlanych — wykonywane w ramach organow administracji panstwowej lub gospodarczej.

1.3.13.  Sprzet zmechanizowany — to maszyny i urzadzenia, takie jak: dzwignice, przenos$niki,
betoniarki, przeciagarki wagonowe, ciagniki i inny sprzet o napedzie silnikowym.

1.3.14. Sprzet pomocniczy — to elementy nie stanowiace stalego wyposazenia sprzetu
zmechanizowanego, a niezb¢dne przy wykonywaniu robot budowlanych, takie jak: zawiesia, uchwyty,
bloki przenosne, podstawki tadunkowe, pomosty przeno$ne, wozki reczne, taczki, narzedzia i urzadzenia
pomocnicze.

1.4.14. llekro¢ w niniejszych OST jest mowa o:

- wykonawcy, rozumie si¢ przez to przyjmujacego zamdwienie na wykonanie inwestycji, robot lub
remontow;

- zamawiajacym, rozumie si¢ przez to udzielajacego zamowienie wykonawcy; do obowigzkoéw
zamawiajgcego nalezy: przekazanie placu budowy, przekazanie dokumentacji projektowej oraz
zapewnienie nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

1.4.15. Dziennik budowy — opatrzony pieczg¢cia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonanych odbioréw roboét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej
pomigdzy Inzynierem, wykonawca i projektantem.

1.4.16. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.17.  Materiatly — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja
projektowa i specyfikacjami zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.18.  Polecenie Inspektora nadzoru (Inzyniera) — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.419. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna begdaca autorem dokumentacji
projektowej.

1.4.20. Rysunki — czgs¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacjeg, charakterystyke i
wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

1.4.21. Zadanie budowlane — cz¢$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé
konstrukcyjng lub technologiczna, zdolng do samodzielnego spelnienia przewidywanych funkcji
techniczno — uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa,
modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowe;j lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, OST, SST i poleceniami Inzyniera.



1.5.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w dokumentach przetargowych — umowie przekaze
Wykonawcy plac budowy wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego, egzemplarz dokumentacji i komplet SST.

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, stanowigce dokument przetargowy. Jezeli w
trakcie wykonywania robot okaze si¢ koniecznym uzupetienie dokumentacji projektowe]j przekazanej
przez Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i SST na wilasny koszt w 4
egzemplarzach i przedtozy je Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okres$lonego przedzialu tolerancji. Cechy
materialow i elementow budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

Jezeli przedziat tolerancji nie zostal okre§lony w dokumentacji projektowej i / lub w SST to
nalezy przyjac przecietne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju roboét. Jezeli zostata
okreslona warto$¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna tolerancji albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢ prowadzone w taki sposob, aby cechy tych materiatow lub elementow budowli nie
znajdowaly si¢ w przewazajacej mierze w poblizu warto$ci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie s w petlni zgodne z dokumentacja projektowa lub
SST, ale osiggnieto mozliwg do zaakceptowania jako$§¢ elementy budowli, to Inzynier moze akceptowaé
takie roboty i zgodzi¢ si¢ na ich pozostawienie, jednak zastosuje odpowiednie potracenia od ceny
kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegotowymi kontraktu i/lub SST. W przypadku, gdy materiaty
lub roboty nie sa w pelni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST, i wptyneto to na niezadowalajaca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostang zaakceptowane przez Inzyniera. W
takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i zastgpione innymi na Kkoszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie placu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, porzadku na placu budowy, w
okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: §wiatla ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten
sposdb bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca powinien poinformowaé¢ przed ich rozpoczgciem w
sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera tablic informacyjnych. Tres¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Inzyniera.
Tablice informacyjne bgdg utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym stanie przez caty okres realizacji
robot. Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest
wlaczony w cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

(1) Ustalenia ogdlne dotyczace ochrony srodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowal w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W szczegolnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie
nastepujacych warunkow:

a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewngtrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym.
b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajace przed:
- przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami;
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu;
- mozliwoscig powstania pozaru;
C) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji robot nie moze powodowac
Zniszczen w $rodowisku naturalnym
d) Materiaty stosowane do robdt nie powinny zawiera¢ sktadnikoéw zagrazajacych rodowisku,
o stezeniu przekraczajagcym dopuszczalne normy. Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji
robot norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony s$rodowiska, obcigzaja
Wykonawce.



(2) Ochrona wod.

Wody powierzchniowe i wody gruntowe nie mogg by¢ zanieczyszczane w czasie robot.

Zbiorniki materiatdw napedowych, olejow, bitumow, chemikaliow i innych szkodliwych dla
srodowiska substancji powinny by¢ wykonane i obstugiwane w sposdb gwarantujacy nie przedostawanie
si¢ tych materiatlow do otoczenia.

(3) Ochrona powietrza

Stezenie pyldw i1 zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery nie moze przekracza¢ warto$ci
dopuszczalnych przez odpowiednie przepisy.

Jezeli roboty beda prowadzone metoda mieszania materiatdw na budowie z uzyciem materialow
pylacych, takich jak popioty lotne, wapno, cement itp. to stosowany sprzet i technologia powinny
ogranicza¢ zapylenie. Roboty takie moga by¢ prowadzone na terenach zabudowanych za zgoda organow
administracji terenowej.

(4) Ochrona przed hatasem

Wykonawca nie powinien stosowa¢ innej technologii robot, o wieckszym poziomie hatasu, niz
okreslona przez zamawiajacego pod rygorem wstrzymania robot.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i mieszkalnych, magazynach oraz maszynach i
pojazdach. Materiaty tatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich. Maszyny i urzadzenia napgdzane silnikami spalinowymi i
parowymi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zabezpieczajgce przed rozprzestrzenianiem sie iskier.

Wykonawca, pod kierunkiem odpowiednich wiadz i/lub stuzb albo samodzielnie, powinien na
wlasny koszt wygasi¢ pozar na terenie budowy lub w jego sasiedztwie, wywotany bezposrednio jako
rezultat realizacji rob6t. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie moga by¢ dopuszczone do
uzycia. Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ nowe, odpowiada¢ polskim normom oraz posiadac
dopuszczenie do stosowania w budownictwie jak rowniez, co najmniej jeden z nizej wymienionych
dokumentow:

- aprobata techniczna,

- certyfikat zgodnosci,

- deklaracja zgodnosci

Kierownik Budowy jest odpowiedzialny za wbudowane materialy i kazdorazowo na zadanie
Inspektora Nadzoru, Inwestora lub organdéw kontrolujacych (zgodnie z art. 10 Ustawy Prawo
Budowlane) winien okaza¢ dokumenty stwierdzajace przydatno$¢ wyrobow do stosowania w
budownictwie.

Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki moglyby przedostac si¢ z wbudowanych materiatow do
wod powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie moga by¢ stosowane. Nie
dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego. Wszelkie budowle lub elementy budowli wykonane z takich materiatéw powinny by¢
rozebrane 1 wykonane ponownie z wlasciwych materiatdéw. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot
powinny mie¢ $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania, jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzyma¢ zgod¢ na uzycie tych materialtdéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia wedtug warunkow szczegdtowych kontraktu i
zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie S$rodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Po zakonczeniu budowy, Wykonawca winien przekaza¢ Inwestorowi komplet dokumentéw
odbiorowych (protokoty badan, sprawozdan, atesty, AT, certyfikaty, deklaracje, inwentaryzacje
geodezyjne itp.).

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robdt lub



brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wlasnosci
publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan
naprawionej wlasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca jest w pelni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzadzen uzbrojenia
terenu, przewodow, rurociggow, kabli teletechnicznych itp., ktorych potozenie byto wskazane przez
Zamawiajacego lub ich wlascicieli. Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez Zamawiajacego,
dotyczacej istniejacych urzadzen uzbrojenia terenu, powinien przed rozpoczeciem robot zasiegnacé od ich
wilascicieli danych odno$nie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy. O zamiarze
przystapienia do robot w poblizu tych urzadzen, badz ich przetozenia. Wykonawca powinien
zawiadomi¢ wtascicieli urzadzen i Inzyniera.

Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzadzen podziemnych nie wskazanych w informacji
dostarczonej Wykonawcy przez zamawiajacego i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy
zostang usuniete na koszt Zamawiajacego. W pozostatych przypadkach koszt naprawy obcigza
Wykonawce.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca powinien dostosowaé si¢ do obowiazujacych ograniczen obciazen osi pojazdow
podczas transportu materialdw i1 sprzetu na drogach publicznych poza granicami placu budowy
okreslonym w dokumentach kontraktowych.

Specjalne zezwolenie na uzycie pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang
uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wladz, nie zwalniaja Wykonawcy od odpowiedzialno$ci
za uszkodzenia drog, ktore moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywac pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na istniejacych
ani wykonywanych konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic placu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem
budowlanym i bgdzie zobowigzany do naprawy uszkodzonych elementow na wilasny koszt, w sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzegaé wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speiniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace oraz sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
personelu prowadzacego roboty objete kontraktem. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
cenie kontraktowej.

1.5.11. Utrzymanie robot.

Wykonawca powinien utrzymywaé roboty do czasu koncowego odbioru. utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budynek lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera
powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia w
przeciwnym razie Inzynier moze natychmiast zatrzymac roboty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Zrodta uzyskania wszystkich materiatow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z
wyprzedzeniem, przed rozpoczgciem robdt. Nie pdzniej niz 2 tygodnie przed uzyciem materialu
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wymagane wyniki badan laboratoryjnych i
reprezentatywne probki materiatéw. W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego zrodta,
Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru material z innego zrodta.
Zatwierdzenie zrodta materialow nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrodla beda przez Inzyniera
dopuszczone do wbudowania.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ nowe, odpowiada¢ polskim normom oraz posiadac¢
dopuszczenie do stosowania w budownictwie jak roéwniez, co najmniej jeden z nizej wymienionych
dokumentow:

- aprobate techniczna,



- certyfikat zgodnosci,
- deklaracje zgodnosci
Kierownik Budowy jest odpowiedzialny za wbudowane materiaty i kazdorazowo na zgdanie
Inspektora Nadzoru, Inwestora lub organoéw kontrolujacych (zgodnie z art. 10 Ustawy Prawo
Budowlane) winien okaza¢ dokumenty stwierdzajace przydatno$¢ wyrobow do stosowania w
budownictwie.
2.2. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego wyboru rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru o swoim
wyborze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.3.  Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z placu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli wykonawcy na
uzycie tych materiatéw do innych robot, niz te, dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materialow
zostanie przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.
24. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Miejsce czasowego skladowania materialow bgda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i
sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakosci i1 przydatnosci do robot oraz zgodno$é z
wymaganiami poszczegdlnych SST. Odpowiedzialnos¢ za wady materiatow powstale w czasie
przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca. Inspektor Nadzoru moze zezwoli¢ na inny sposob
przechowywania i sktadowania niz podany w SST, lecz nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci
za ewentualne powstale z tego tytulu straty. Skladowanie powinno by¢é prowadzone w sposob
umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialdow powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wlasciwosci wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca
powinien rowniez dysponowac sprawnym sprzgtem rezerwowym, umozliwiajagcym prowadzenie robot w
przypadku awarii sprzetu podstawowego.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim wyborze, co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem sprzg¢tu. Wybrany sprzgt, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow
kontraktu, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4.  TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na wtasnosci wykonywanych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Umowa. Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnymi rezerwowymi S$rodkami



transportu, umozliwiajgcymi prowadzenie robot w przypadku awarii podstawowych $rodkéw transportu.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom kontraktu, na polecenie inzyniera powinny by¢ usunicte
z placu budowy.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za
jako$¢ zastosowanych materialow i wykonywania robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, projektu organizacji robdt oraz poleceniami inspektora Nadzoru.

5.2. Wspodlpraca Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.

Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscia
robot, oceng jakos$ci materialdw i postepem robot, a ponadto we wszystkich sprawach, zwiagzanych z
interpretacja dokumentacji projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypekliania warunkow
umowy przez wykonawce.

Decyzje inzyniera, dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementow robdt, beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i
robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow, do§wiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Inzynier jest upowazniony do kontroli wszystkich robot i kontroli wszystkich materialow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wlaczajac przygotowanie i produkcje materialow.
Inzynier powiadomi wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktoére nie
spetniajg wymagan jakosciowych okreslonych w dokumentacji projektowej i w SST.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane nie p6zniej niz w 24 godziny po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposoéb wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.
Program zapewnienia jako$ci powinien zawieraé:

a) cze$¢ ogodlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot;

- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot;

- bhp;

- wykaz zespoldéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementow
robot;

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot;

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza  zleci¢ prowadzenie badan);

- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czes¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo — kontrolne;

- rodzaje i ilo$¢ srodkoéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materialow;

- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu;

- sposéb i1 procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robot;

- sposoOb postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.



6.2. Zasady kontroli i jako$ci robot
Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggng¢ zatozong jako$¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robot i jakosci
materiatow. Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel,
laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ pomiary i badania materiatlow oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ powinny by¢ okreslone w SST
lub w innych dokumentach kontraktowych. Jezeli nie zostaly one tam okreslone, to Wykonawca
powinien ustali¢, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z
kontraktem. Ustalenia takie powinny by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna legitymacje, zostaty prawidtowo ocenione i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie czystosci, a wszystkie
urzadzenia w dobrym stanie technicznym. Inzynier powinien mie¢ nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzg¢tu zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociaggniecia te sg tak powazne, ze mogg wpltywac ujemnie
na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materialéw i1 dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badaf, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera. Wykonawca powinien przekazywaé
Inzynierowi raporty z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okre§lonym w
programie zapewnienia jako$ci. Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Inzynierowi na formularzu
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych. Wykonawca
powinien przechowywaé kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji, i udostepnic je na zyczenie
Inzynierowi.

6.4.  Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, moze ocenia¢ zgodno$¢ materiatdéw 1 robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatbw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne,
to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub zleci¢ niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo moze opiera¢ si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i robot z dokumentacja projektowg i SST. W takim przypadku catkowite
koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.5. Dokumenty budowy

6.5.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce W
okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezaco i powinny dotyczy¢
przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.



Kazdy zapis w dzienniku budowy powinien by¢ opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy powinny by¢
czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez
przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢ oznaczone kolejnym

numerem zatgcznika i opatrzone data i podpisem kierownika budowy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczego6lnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy, przekazania dokumentacji projektowe;;

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot;

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach;

- uwagi i polecenia Inzyniera;

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbiorow robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i koncowych
odbioroéw robot;

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;;

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdt;

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot;

- dane dotyczace jakosci materiatlow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat;

-wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzatl;

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy powinny by¢
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do
dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sig.

6.5.2 Ksigga obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy okresli¢ stan faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w jednostkach przyjetych w kosztorysie
ofertowym i1 wpisuje do ksiegi obmiardéw.

6.5.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatdow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy i Zamawiajacego powinny by¢ gromadzone w formie uzgodnione;j
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny by¢
udostgpnione na kazde zyczenie Zamawiajacego.

6.5.4 Przechowywanie dokumentoéw budowy

Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginig¢cie ktoregokolwiek z dokumentow budowy powinno spowodowaé jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy powinny
by¢ zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

6.5.5 Atesty jako$ci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakoSci materialtdw przez Wykonawce, Inspektor nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodnos$¢ z
warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do
rob6t powinna posiada¢ atest okreslajagcy w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikow tych badan powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi
na jego zyczenie.

7.  PRZEDMIAR (OBMIAR) ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru (obmiaru) robot

Obmiar robot powinien okresli¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg
projektowa i specyfikacja techniczng w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym i SST.
Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Obmiar odbywa si¢
w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego akceptacji. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisane do
ksiggi obmiarow.
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Przedmiar robot powinien zawiera¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robot
podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem Iub
wskazaniem podstaw ustalajagcych szczegotowy opis oraz wskazanie wlasciwych specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robot i materiatow

Dhugosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami beda obmierzane poziomo, wzdtuz linii
osiowej i podawane w m. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne nie wymagajg dla okre§lonych
rob6t inaczej, objetosci beda wyliczane w m®, powierzchnie w m?a sprzet i urzadzenia w szt. Przy
podawaniu dtugosci, objetosci i powierzchni stosuje sie doktadno$¢ do dwoch znakow po przecinku.
Ilo$ci, ktére maja by¢ obmierzane wagowo, beda wazone w kilogramach lub tonach.

Wszelkie inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okre§lonych w dokumentacji projektowe;j
i/lub SST. O ile dla pojedynczych elementow zadania budowlanego nie okreslano inaczej, wszystkie
pomiary dhugosci, stluzace do obliczen pola powierzchni robot, beda wykonywane w poziomie. Do
obliczenia objetosci robdt ziemnych nalezy stosowa¢ metode przekrojow poprzecznych lub inna,
zaakceptowang przez Inzyniera.

Pojazdy uzywane do przewozenia materialow, ktorych obmiar nastepuje na podstawie masy na
pojezdzie powinny by¢ wazone, co najmniej raz dziennie, w czasie wskazanym przez Inzyniera. Kazdy
pojazd powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje.

Wykonawcy nie przystuguje prawo do korekt objetosci lub ggstosci objetosciowej materiatu, jezeli
rzeczywista gesto$¢ objetoSciowa dostarczonego materiatu wykazywata wahania i byla mniejsza w
stosunku do warto$ci uzgodnionej na piSmie przed rozpoczeciem robot. W przypadku elementow
standaryzowanych, dla ktorych w atescie producenta podano ich wymiary lub mase, dane te moga
stanowi¢ podstawe obmiaru. Wymiary lub masa tych elementéw moga by¢ losowo sprawdzane na
budowie, a ich akceptacja nastgpi na podstawie tolerancji okreslonych przez producenta, o ile takich
tolerancji nie okreslono w SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt powinny by¢
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawceg. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca powinien posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe powinny by¢ przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary powinny by¢ przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robot, a takze
w przypadku wystepowania dhuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy robot. Obmiar robot
zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia
powinny by¢ wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w
fornale oddzielnego zatacznika do ksiegi obmiaru, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Rodzaje odbior6w robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
¢) odbiorowi koncowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu.
8.2.  Odbior robot ulegajgcych zakryciu lub zanikajacych.
Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakosci
wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiéor robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru powyzszych robot dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.
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Gotowos¢ danej czgéci robot, do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem Inzyniera. Odbior powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciaggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen,
Inzynier ustala zakres robot poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczace zmian i korekt. W
wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potracen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub robotach
dodatkowych Inzynier uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w SST dotyczacych danej czesci
robot.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot wraz z ustaleniem
naleznego wynagrodzenia. Odbioru czgéciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze
koncowym robot.

8.4. Odbiodr koncowy robot

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jako$ci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona
przez kierownika robot wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbior koncowy robdt powinien nastapi¢ w terminie ustalonym w warunkach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot. Odbioru koncowego robot dokonuje
komisja wyznaczona przez Zamawiajacego przy udziale Inzyniera i Wykonawcy. Komisja dokonujaca
odbioru robot dokonuje ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentow, wynikow
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru koncowego robot komisja powinna si¢ zapoznac z realizacja ustalen przyjetych w
trakcie odbioré6w robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupehiajacych i1 robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub robdt uzupetniajacych, komisja przerywa swoje czynnosci i ustala nowy termin
odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje¢, ze jako§¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo, komisja
dokonuje potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robot.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru
koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami,

- oswiadczenie kierownika budowy o zgodno$ci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budowg, o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku
terenu budowy

- protokoty odbiorow czgsciowych, inwentaryzacje powykonawcza

- uwagi i zalecenia Inspektora nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

- dzienniki budowy i ksiggi obmiaru,

- atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne ITB, certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci
jako$ciowe wbudowanych materialow,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Odbioru koncowego dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego — w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy — sporzadzajac Protokot odbioru rob6t budowlanych oraz zgloszonych wad i
usterek do usuniecia przez Wykonawce.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie sa gotowe do
odbioru koncowego, komisja powolana do dokonania odbioru robdt w porozumieniu z Wykonawca
wyznacza ponowny termin odbioru koncowego robdt. Wszystkie zarzadzone przez Komisj¢ roboty
poprawkowe lub uzupeiajace powinny by¢ zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznacza komisja.
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8.6. Odbior ostateczny - pogwarancyjny

Odbior ostateczny — pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych z usuni¢ciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym. Odbior ostateczny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wykonania obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru koncowego w odniesieniu do zakresu robot (ilosci) i jakosci.

9.  ROZLICZENIE ROBOT

Podstawa ptatnosci jest stawka ryczaltowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiaru
ustalong dla danej pozycji kosztorysu ofertowego.

Stawka jednostkowa pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania
sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okre§lone w SST.
Stawka jednostkowa powinna obejmowac:

- robocizn¢ bezposrednia,

- warto$¢ zuzytych materialdéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad ktoérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy,
pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, wydatki
dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za dzierzawa placow, ekspertyzy dotyczace
wykonanych robot, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow
mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robot,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz. U. 2018 t.j. poz.1202 z p6zn.zm.)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U.2003 .Nr 47 poz. 401)
- Obwieszczenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13.09 2018r. w sprawie jednolitego tekstu

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskie z dnia 25 kwietnia 2012 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego ( Dz. U. 2018 t.j. poz. 1935).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2017 poz 2285)
- Polskie normy i Normy Branzowe;
- Aprobaty techniczne;
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH ]
SST-01- ROBOTY PRZYGOTOWAWCZO - ROZBIORKOWE

1  WSTEP
11.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robdt rozbidrkowych.

12.  Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

13.  Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie. W zakres tych robot wchodza: rozbiorki dotyczace wigzby
dachowej i pokrycia nad cz. C i D, wewnetrznych elementéw obiektu cz. D, i roboty przygotowawcze.

14.  OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.
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15, Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Dla rob6t wg SST-B-01 materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Do rozbiorek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT
Transport materialtdéw z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5  WYKONANIE ROBOT
51 Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:
- teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zabezpieczy¢ przed zdemontowaniem istniejacego zasilania w energi¢ elektryczna, instalacje
teletechniczng i wodno-kanalizacyjna i centralnego ogrzewania oraz wszelkie istniejagce uzbrojenie.
- teren przylegajacy do pomieszczen remontowanych zabezpieczy¢ ( stale wygrodzenie
,zabezpieczenie stropow itp. )
52. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 (Dz.U. Nr
47 pdz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywana robot budowlanych.
521 Obiekty kubaturowe
a. Materiaty z rozbiorki sktadowaé poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczaé rynnami w
sposdb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem lub przekazaé¢ bezposrednio dla Zamawiajgcego.
b. Elementy podtogi rozbiera¢ r¢cznie, materiaty odnie$¢ poza obreb budynku.
c. Sciany rozebra¢ recznie. Materialy odnie$¢ na miejsce sktadowania.
d. Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordéw, oczyscic, i sktadowac.
e. Na biezaco pomieszczenia oraz teren skladowania uporzadkowac i oczys$ci¢ z resztek
materialow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sa:
- rozbiorki obiektow zgodnie z zakresem okreslonym w dokumentacji - szt.; m?; m3,szt.
W ceng jednostko obmiarowej ujeto: - wykonanie robot przygotowawczych, usunig¢cie na
zewnatrz budynku gruzu, zabezpieczenie terenu, oczyszczenie stanowiska pracy, usunigcie
pozostatosci po rozbidérkach materiatléw z placu budowy.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegajag zasadom odbioru robdt zanikajacych. Odbior polega na
sprawdzeniu wykonanych wszystkich prac ujetych w przedmiarze ofertowym i zakresem robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
InZyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7, wraz z uporzadkowaniem terenu.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi
zasadami rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre§lone w ofercie i w umowie. Odbior robot
nastapi na podstawie protokotéw odbioru robot.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE
10.1 Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. Tlo$ci robot rozbiorkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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10.3. Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do
odzysku wyku¢ z otwordw, oczysci¢ i skladowa¢ na wskazane miejsce sktadowania i przekazaé
protokolarnie dla Zamawiajgcego.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST -02 - ROBOTY ZBROJARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania techniczne dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wehodza:
- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gltadkimi ze stali AO i Al
- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragltymi zebrowanymi ze stali AIl i AIII

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujagcymi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej powinny odpowiada¢ dokumentacji technicznej normy PN-89-H-
84023/6 Wilasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdéw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN10025:2002. W technologicznej probie zginania powierzchnia probek
nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i rozwarstwien.
Wady powierzchniowe:
- powierzchnia walcowki i pretoéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan,
- na powierzchni czolowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne gotym okiem,
- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gradkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm, za$
0,7mm dla pretow o wigkszych §rednicach.
Odbior stali na budowie: Odbiodr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali.
Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy

- $Srednice nominalng

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzac nast¢pujace badania:

- sprawdzenia zgodno$ci przywieszek z zamoéwieniem

- sprawdzenia stanu powierzchni wg PN-82/H-93215

- sprawdzenia wymiaréw wg PN-82/H-93215

- sprawdzenia masy wg PN-82/H-93215

- proba rozciggania wg PN-91/H-04310

- proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408
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Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego krggu lub wiazki. Jakos¢ pretow nalezy oceniac
pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Cechowanie wigzek i kregow
powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu. Wyglad
zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pr¢téw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen

- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie¢ mie$ci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych

- prety dostarczane w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz Smm
na 1m dtugosci preta. Magazynowanie stali zbrojeniowej:

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaroéw i gatunkow.

Badanie stali na budowie:

Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukeji z betonu nalezy przed wbudowaniem

zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma za§wiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywal wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
$rednicy nie mniejszej niz. 1,0 mm. Przy $rednicach wiekszych niz 12mm stosowac¢ drut wigzatkowy o
srednicy 1,5mm. Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podkiadek dystansowych z betonu lub
zaprawy w tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza
si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu. Ogdlne
wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042. Prety i
walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzy i blota. Prgty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalac
np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunig¢cia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami rgcznie lub mechanicznie . Po oczyszczeniu nalezy

sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywaé strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazong na cho¢by chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ stodka woda. Dopuszczalne wielko$ci miejscowego wykrzywienia
pretow nie powinna przekracza¢ 4mm, w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy
prostowac. Prety ucina si¢ z dokladnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym. Haki, odgigcia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej z jednoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniem normy PN-84/B-03264.

Gigcie pretow nalezy wykonywac zgodnie z rysunkami i norma PN-91/S-10042.
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Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia pretow o $rednicy d<I2mm. Prety o $rednicach
wigkszych powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wewnetrzna $rednica odcigcia
pretow zbrojenia gtownego, poza odgigciem w obrebie haka powinna by¢ nie mniejsza niz 10d dla stali
A-l1l i A-TII. W miejscach zagi¢é, zataman elementow konstrukcyjnych, w ktorym zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozciagganego nalezy stosowaé srednice zagigcia rdwng co
najmniej 20d.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgigc na ich zewnetrzna strong. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstale podczas wyginania. minimalna odleglto$¢ od krzywizny preta, do miejsca gdzie
mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10d. Laczenie pretdéw nalezy wykona¢ zgodnie z PN-91/S-10042.
Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie
uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ mickkim drutem lub spawaé w ilosci minimum 30%
skrzyzowan.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do
zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych. Montaz
zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.
Montaz zbrojenia fundamentéw wykonywaé na podbetonie. Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy
uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych, o
grubos$ci roéwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie
podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysokosci Scian pionowych stosuje si¢ dla zachowania otuliny podktadki plastykowe, pierscieniowe.
Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe zatwierdzone przez Inspektora. Szkielety
zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecigciach pretow powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny
krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy $rednicach do 12mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0mm

- przy $rednicach pretow powyzej 12mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5mm

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wobec wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia i srednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.
Minimalng grubo$¢ otuliny wykona¢ zgodnie z projektem. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniag wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi
wyZej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. Odbior musi by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika
Budowy. Inspektor winien stwierdzi¢ zgodnos$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
- gatunku stali
- ilosci stali
- ich $rednic
- dtugosci, rozstawy i zakotwien
- prawidtowego otulenia i pewno$ci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania
- sprawdzenia grubosci otuliny moze by¢ dokonane przez Inspektora roéwniez po betonowaniu
przy uzyciu przyrzadow magnetycznych
Dopuszczalne tolerancje:
- odchylenia strzemion od linii prostopadlej do zbrojenia gtdéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
- r6znica w wymiarach siatki nie wiecej niz +£3mm,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowie siatkach nie powinna
przekraczac¢ 20% wszystkich skrzyzowan,
- dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ £25mm,
- réznice w rozstawie miedzy pretami gtownymi w belkach nie powinny przekraczaé +0,5mm,
- r0znica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £20mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg:
- zgodnie z zakresem okreslonym w dokumentacji kg, t.
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Obmiar i zakres robot okreslony w kosztorysie ofertowym stanowiacy podstawe wyceny.

Podstawa ptatnosci beda ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, bedgcym zatgcznikiem do umowy. Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty
podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi zasadami rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty
okreslone w ofercie i w umowie. Odbior robdt nastapi na podstawie protokoldw odbioru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Wymagania dotyczace odbioréw podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz
wpisany do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”. Podstawe ptatnosci
»Zbrojenie betonu” stanowi cena jednostkowa za 1t wykonanego zbrojenia.
Cena za 1t wykonania zbrojenia obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze
- transport i skladowanie materiatow
- oczyszczenie i wyprostowanie pretow
- wygiecie, przycinanie i laczenie pretow
- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacja oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu
- czyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usunigcia ich poza teren robot
- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych specyfikacja lub zleconych przez
Inspektora

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/1 — Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogolne, gatunki

PN-89/H-84023/6 — Stal okreSlonego stosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatrunki

PN-81/H-92120 — Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i
niskostopowej

PN-84/H-93000 — Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety wykonane na goragco zwyktej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 — Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-91/H-034310 — Proba statyczna rozciggania metali

PN-90/H-04408 — Metale. Technologiczna proba zginania

PN-90/H-01103 — Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne

PN-87/H-01104 - Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie

PN-88/H-01105 - Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywania i transport
PB-75/H-93200/00 — Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 — Walcoéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka i prety do wyrobu $rub
i nakretek na gorgco.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST-03 - ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.
1.2. Zakres stosowania
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robdt objetych
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Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne". Konstrukcje betonowe -
konstrukcje z betonu nie zbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi prgtami
stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla konstrukeji zelbetowych. Konstrukcje zelbetowe
- konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspotpracujacymi z betonem w
iloéci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukeji zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
W/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle shizace do przenoszenia obcigzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementow lub wykonywanej na miejscu.
Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia cig¢zaru ludzi i sprzgtu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzagce do formowania elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci wykonywanych na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentacji projektowej.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
* Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.. Nr 207, poz.2016; z
p6zniejszymi zmianami),
» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,Nr 92.p0z.881),
» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz. 1360, z
p6zniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normie PN-EN 206-1-2003.
2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1.Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw wg norm
PNEN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych:
* klasa 32,5 - do betonu klasy B25,
* klasa 42,5 - do betonu klasy B 30 i wyzszej,
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999
c¢) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:
* 0znaczenie,
* nazwa wytworni i miejscowosci,
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* masa worka z cementem,

* data wysyiki,

* termin trwalosci cementu
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac¢ §wiadectwo jakosSci (atest) wraz z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu:
- cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a
wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
- zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan Cementowni
mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN196-3:1996,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie ).
W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢
uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania:
Migjsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
» dla cementu pakowanego (workowanego):
- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami),
- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach).
* dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie
1) 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce
- w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
2.2.1.2. Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé si¢ statoscia cech fizycznych 1 jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegélne rodzaje i frakcje
kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki
sposdb aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaly si¢.
Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan i
testow, 1 nie zakltdcaty rytmu budowy.
2.2.1.2.1. Kruszywo grube.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spelniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-
79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego pelnych
badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora. Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac
kontrolne badania niepetne obejmujace:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

- 0znaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-
06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
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odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg
wilgotnoséci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty roboczej
betonu.
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajagcego wymagania norm: PN-79/B-06711. PN-
86/B-06712 i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

- oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

- oznaczenie zawarto$ci pytdéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- oznaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

- oznaczenie zawartosci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.
Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikow badan petnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaicznej. W celu
umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statoSci zawartosci frakceji 0-2 mm.
2.2.1.3. Woda
Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca si¢
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy
pobiera¢ ja ze zbiornika posredniego. W przypadku poboru wody z innego zrodta, nalezy przeprowadzié
biezaca kontrole zgodnie z wyzej wymieniong norma.
2.2.1.4. Domieszki do betonow
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-
6:2002. Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwickszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.
2.2.2. Mieszanka betonowa
Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywang w Wytworni tzw.
,beton towarowy". Skladniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji projektowej.
Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normie: PN-EN 206-1-2003. Beton cze$¢ 1.
Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora. Wykonawca musi
posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora, zleci nadzoér laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium.
Do budowy zbiornikéw, fundamentéw, ptyt fundamentowych, stropowych i wiencéw stosowac beton
zgodnie z dokumentacja projektows.
2.2.3. Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042, PNISO
6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak: 1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-
84023.06, PN-82/H-93215.
Odbior stali zbrojeniowej na budowie.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek 1 kregow powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiardw i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o
$rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy $rednicach wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o
$rednicy 1,5 mm.
2.2.4. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrod odpowiednich do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie
oraz odpowiadajgce wymaganiom normy: PN-91/M-69430.
2.2.5. Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z
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tworzyw sztucznych. Podkladki dystansowe musza by¢ mocowane do prgtow. Nie dopuszcza sig
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.
2.2.6. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999, a ponadto:

- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017. PN-91/D-95018, PN-75/D-

96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz

PN-EN 636-3:2001,

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementow deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowaé srodki

antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowaé si¢ pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa.
Beton z dodatkiem witokien stalowych to beton, do ktorego dodane sg widkna stalowe w celu uzyskania
okreslonych wtasno$ci. Dodane widkna powoduja zmiang wiasnosci, zarowno §wiezego betonu, jak i
betonu stwardniatego. W przypadku $wiezego betonu osiggane jest w ten sposob istotne zmniejszenie
rozptywu, co powoduje utrudnienie pompowania i zagegszczania. W przypadku stwardniatego betonu,
jednolity rozktad widkien w trzech kierunkach, w formie betonowej powoduje, iz przejmowane sg rozne
napr¢zenia: od naprezenia rozciagajacego do zlozonych naprezen $cinajacych, wraz ze wszystkimi
fazami przejsciowymi, jakie wynikaja z potozenia widkien w stosunku do kierunku dziatania naprg¢zenia.
Wspotdziatanie witokien w procesie przejmowania od betonu roéznych dziatajacych sit (naprezen)
wymaga dostatecznego stopnia przyczepnosci wtokien do betonu. Wytrzymato$¢ na rozciaganie wiokien
jest bardzo wysoka w stosunku do takiej wytrzymatosci betonu. W zasadzie wszelkie “niepowodzenia”
nigdy nie sg spowodowane peknigciem wiokien lecz niewystarczajgca ich przyczepnoscia do betonu.
Mozliwosci w zakresie przejmowania obciazen przez witdkna zalezne sg od:
- wlasciwej ilosci widkien (proporcja — ilo$¢ stali do ilosci betonu),
- stosunku powierzchni styku do przekroju widkna stalowego.
Z praktyki wynika, iz ilo$¢ dodawanych witokien stalowych powinna stanowi¢ ok. 2 do 8% masy
(ciezaru) betonu. W przypadku nieduzych ilosci dodawanych widkien stalowych nie jest jeszcze mozliwe
stwierdzenie istotnego wptywu na wlasnosci betonu stwardniatego. Jezeli natomiast do §wiezego betonu
zostanie dodana wigksza ilo§¢ widkien, to jego obrobka (pompowanie i zaggszczanie) staje sig
praktycznie niemozliwa.
Jako dodatek stosowane sg bardzo drobne wtdkna $rednicy 0,2 do 1,0 mm lub tez cienkie opitki stalowe.
Wymiary i ksztalt geometryczny widkien majg wptyw zarowno na wytwarzanie $wiezego betonu, jak tez
na wilasciwosci betonu stwardniatego. Wiokna o wigkszej powierzchni sa szczegolnie korzystne.
Powierzchnia wtokien ma wptyw gltéwnie na wytrzymatos¢ i plastyczno$¢ przed wystapieniem pierwsze;j
rysy (stan I). Z drugiej strony specjalny ksztatt wtokien poprawia ich polaczenie z betonem i tym samym
korzystnie wplywa na plastyczno$¢ po pojawieniu si¢ rys.
Widkna stalowe nadaja betonowi wilasnosci, ktore mozna najlepiej okresli¢ jako “twardy i oporny”. Z
punktu widzenia praktyki budowlanej oznacza to wlasciwosci materiatu powodujace, iz po pojawieniu
si¢ pierwszej rysy dochodzi do dalszych odksztalcen. Pojecie “twardy i oporny” opisuje zatem raczej
zachowanie betonu po pojawieniu si¢ rys, kiedy znajduje si¢ on w stanie II. Sam beton wprawdzie ma
duzg wytrzymato$¢ na $ciskanie, ale takze 1 wigksza wytrzymalo$¢ na rozcigganie; peka po prostu po
przekroczeniu granicy wytrzymatosci na rozcigganie, poniewaz naprezenia nie moga by¢ przenoszone
przez rys¢. Natomiast wiokna stalowe sa w stanie przenosi¢ sity rozciggajace takze ponad rysg i tym
samym dzielg sily wystgpujace po pojawieniu si¢ rysy na caly przekrdj elementu.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

- betoniarkami o0 wymuszonym dziataniu,

- dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,

- odpowiednio przeszkolona obstugg.
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2) do wykonania deskowan:

- sprzgtem ciesielskim,

- samochodem skrzyniowym,

- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementow deskowan.

3) do przygotowania zbrojenia:

- gigtarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowe;j:

- pojemnikami do betonu,

- pompami do betonu,

- wibratorami wglebnymi o odpowiedniej $rednicy,

- wibratorami przyczepnymi,

- fatami wibracyjnymi,

- zacieraczkami do betonu.

5) do obrobki i pielegnacji betonu:

- szlifierkami do betonu.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢é wymagania
techniczne w zakresie BHP. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST ,,Wymagania ogolne".

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i speniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu przeznaczonymi
do wykonywania zamierzonych robot.

Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na calej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia
drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo$¢ samochodow
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

W czasie transportu w mieszance nie moze nastapic:

segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od warto$ci podanych w
normie PN-S-10040:1999. Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwatl na
biezaco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN PN-EN 206-
1-2003, PN-63/B-06251.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robdt" uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych
i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan
przeprowadzanych badan.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowana
przez Wykonawce i1 zaakceptowana przez Inspektora ,,Dokumentacjg technologiczng".

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrzne;j.
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Deskowania powinny spelnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe
mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania nie moga
deformowac si¢ pod wplywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg
betonowa.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i
szerokos$ci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na
pioro i wpust.
W przypadku stosowania desek bez wpustu i piora nalezy szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ taSmami
z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z tworzyw Sztucznych.
Nalezy zwroci¢ szczegdlna, uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania. Szczegodlna
uwagg przy wykonywaniu deskowan nalezy zwroci¢ na elementy tworzace fakturg §cian wewngtrznych
zbiornikéw dla zapewnienia im gtadko$ci powierzchni.
Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na
stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegoélnie w stykach wklestych. Przy podparciu
deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie
moga powodowa¢ plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed przystgpieniem do
betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry, wode, 16d,
liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych
przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia
Zgodnie ze specyfikacja cz. 2 ,,Roboty zbrojarskie”.
5.2.3. Montaz zbrojenia
Zgodnie ze specyfikacja cz. 2 ,,Roboty zbrojarskie”.
5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.4.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiladek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos¢ otuliny.
5.2.4.2. Zageszczenie betonu
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.
5.2.4.3. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
napregzen glownych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:
- usuni¢cie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchdéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania. W przypadku
przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
si¢ odby¢ pdzniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.
5.2.4.4. Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczeSniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
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5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewnic
mieszanke betonowag o temperaturze +20°C, w chwili uktadania, i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa.

5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C
w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na
odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.6. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowanie
konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymalosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogolne
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-0040:1999 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli", obejmujacego migdzy innymi
podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegotowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwos$ci badan, sposobu i 1lo$¢ pobierania probek.
Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne
wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN- 93/S-
10080 oraz niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym.

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gornego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
6.2.2. Zbrojenie
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Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a
takze ST.
6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowej
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1-2003 niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jako$ci stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ whasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora, zleci nadzor laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi. Nalezy
opracowac ,,Plan kontroli" jako$ci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane w normie PN-EN 206-1-2003 i niniejsza ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inspektora. W celu
wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych probek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli" jako$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez
Inspektora.
6.2.4. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych w
normie PN-EN 206-1-2003 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. W celu
wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. 1los¢ pobranych probek powinna by¢
okreslona w ,,Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora.
6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normami oraz niniejszg ST.
6.2.6. Piclegnacja betonu
Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z normami oraz niniejsza ST.
6.2.7. Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1-2003 i niniejsza ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i1 okazywanie
Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Beton
powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami norm, projektu oraz niniejszej ST.
6.2.8. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami
norm oraz niniejszej SST.
6.2.9. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji,

- sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

- sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodoéw do przewozu mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do zaggszczania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu,
Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi sg:
- zgodnie z zakresem okre$lonym w dokumentacji m?; m®,
Obmiar i zakres robot okreslony w kosztorysie ofertowym stanowigcy podstawg wyceny.
Podstawa ptatnosci beda ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, bedacym zatacznikiem do umowy. Zasady rozliczania i platnosci za wykonane roboty
podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi zasadami rozliczania i platnosci za wykonane roboty
okreslone w ofercie 1 w umowie. Odbidr robdt nastgpi na podstawie protokoldw odbioru robot.

8. ODBIOR ROBOT
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Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne". Konstrukcje betonowe
i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza ST 1 wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
Cena jednostkowa obejmuje:
* zakup, dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikow produkec;i,
* prace pomiarowe i przygotowawcze,
* wykonanie ,,Projektu technologii betonowania",
* wykonanie ,,Planu kontroli" materialow i robot,
* oczyszczenie podtoza,
» wykonanie deskowania z rusztowaniem,
* pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,
* oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,
* przygotowanie mieszanki betonoweyj,
* utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zaggszczeniem 1 wyré6wnaniem powierzchni,
* pielggnacje betonu,
* rozbiorke deskowania i rusztowan,
* usuniecie niedoskonato$ci powierzchni,
* oczyszczenie terenu robot z odpadow i usunigcie ich poza teren robot,
» wykonanie i dokumentacj¢ niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacja lub zleconych przez Inspektora nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-EN206-2003. Beton Czgs¢ 1. Wymagania i whasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Cz¢$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.
PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.
PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czg$¢ 1: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Czgs¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w postaci
gliny.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdlczynnika nasigkliwos$ci
kapilarnej.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czg$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i1 ocena zgodnosci.

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.
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PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane
w Kkraju.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania
i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspolne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cz¢$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cz¢$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewngtrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.

Inne dokumenty:

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wladze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek sposob
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut
i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. tj. 2018 poz. 1202) wraz z pozniejszymi
zmianami)

- Ustawa o dostgpie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko z dnia 3.10.2008 r. (DZ.U. Nr 199/ poz. 1227)Dz. U 2018r poz 2081 i 2019 poz 630)

- Ustawa z dnia 13.04.2016 r. o systemie oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. tj. z 2019 poz. 544)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz
planowanych kosztow robot budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U.
22004 r. Nr 130, poz. 1389)

- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegolowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych Dz.U.2003 nr 80 poz 718.

10.3. Inne dokumenty i opracowania :

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych” ,

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST-04 -ROBOTY CIESIELSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystgpujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wchodza:
- wykonanie i montaz konstrukcji dachowe;j,
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1.4.

1.5.

- deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk,
- wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie, tagczonych na wpust do
gotowego szkieletu drewnianego.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem.
Dla robét wymienionych w pozycjach:
- stosuje si¢ drewno klasy K27
- stosuje si¢ drewno klasy K33
- wedtug nastepujacych norm panstwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza
tabela.
Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz wiokien 0,75 0,75
Sciskanie wzdhuz wtokien 20 24
Sciskanie w poprzek wokien 7 7
Scinanie wzdtuz wiokien 3 3
Scinanie w poprzek wiokien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na calym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret widkien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) glebokie 1/3 1/2
b) czotowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokos¢ stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na dtugos$ci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4 szeroko$ci
lub dtugosci
Krzywizna podtuzna

30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubos$ci do 75 mm

a) ptaszczyzn
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b) bokow 10 mm — dla szerokos$ci do 75 mm
5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu.
Nierownos¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegle, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.
2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic¢ nie wigcej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.
2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
—w dhugosci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
—w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubo$ci:  do +1 mm lub do -1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
) odchyltki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
dla tat o grubosci do 50 mm:

—-  w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
—-  w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci

d) odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz
+3 mmi-2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i
-2 mm.
2.2. Laczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem sze$ciokagtnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia
powinny by¢ stosowane wylacznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-
ITD/87 z 05.08.1989 r.
a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple§nieniem
¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
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24,

5.2.

5.3.

5.4.

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu utwardzonym
lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposob aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementow od
podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materialy do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem
czynnikéw atmosferycznych.

Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje

Inzyniera. Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje

Inzynier. Odbiér materialow z ewentualnymi zaleceniami szczegoétowymi potwierdza Inzynier

wpisem do dziennika budowy.

SPRZET

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

WYKONANIE ROBOT

. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow, ktore zapewnia

osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukceji.
Wigzba dachowa
5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacija techniczng.
5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.
5.2.3. Dlugo$¢ elementow wykonanych wedlug wzornika nie powinny rozni¢ si¢ od
projektowanych wigcej jak 0,5 mm.
5.2.4. Dopuszcza si¢ nastepujace odchyitki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dtugosci elementu do 20 mm
- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
- w wysokos$ci do 10 mm.
5.2.5. Elementy wigzby dachowej stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢é w miejscach
styku odizolowane jedng warstwa papy.
Belki stropowe
5.3.1. Rozstaw i przekroj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
5.3.2. Dopuszcza si¢ nastepujace odchyiki:
- wrozstawie belek z podsufitka do 3 cm
— w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.
5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.
5.3.4. Konce belek opartych na murze Iub betonie powinny by¢ impregnowane S$rodkami
grzybobojczymi oraz zabezpieczone na dlugosci oparcia papa.
5.3.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzna szeroko$ci co najmniej
3cm.
Deskowanie potaci dachowych
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5.4.1. Szerokosci desek nie powinny by¢ wigksze niz 18 cm.

5.4.2. Deski uktada¢ strong dordzeniowa ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami.
Dtugos¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raz a wigksza od grubos$ci desek. Czota desek
powinny styka¢ si¢ tylko na krokwiach.

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony splywu wody nalezy wykona¢ odboje z desek uktadanych na
styk.

5.5. Wykonanie podsufitki

5.5.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.

Deski powinny by¢ taczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma gwozdziami.
Dhugos¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy wigksza od grubosci desek.

5.5.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona Srodkami ochrony wg punktu

2.2.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg: — ilo$¢ m® wykonanej konstrukcji i powierzchnia wykonana w m?,

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogo6lne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspolne
dla drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czg¢$ci ztacznych.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST- 05- ROBOTY IZOLACYJINE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WSTEP
11 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji.
12, Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
13. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci umozliwiajgce 1 majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej w obiektach objgtych przetargiem.
Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

14. Okreslenia podstawowe.
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Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

15, Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

211

212

213.

214,

2.1. Wymagania ogolne
Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkladach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na wioknie.
Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny wykazywaé
dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepnos$¢ do
sklejanych materiatdéw, okre$long wg metod badan podanych w normach panstwowych i
$wiadectwach ITB.
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.
2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m?,
a) Wymagania wg PN-B-27617/AU997
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o rownych krawedziach. Powierzchnia papy
nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie
powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sga uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy.
Dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz
30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dhugosci papy.
Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce
- dhlugos¢: 20 m+0,20 m
40 m 0,40 m
60 m +0,60 m
- szerokos¢: 90, 95,100, 105,110 cm £1 cm
Pakowanie, przechowywanie i transport
- Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci, co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem i sznurkiem grubosci, co najmniej 0,5 mm.
- Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
W WWw. normie.
- Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem
i dzialaniem promieni stonecznych i w odlegltosci, co najmniej 120 cm od grzejnikow.
- Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odleglosé
mig¢dzy stosami - 80 cm.
2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco.
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura mi¢knienia - 60-80°C
temperatura zaptonu - 200°C
zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%
sptywnos$¢ - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskoéw papy sklejonych ze
soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
22.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.24. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF Wymagania wg normy PN-75/B-30175
225. Kitepoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
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Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbidér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
2.4. Materiaty do izolacji termicznych
Ptyty styropianowe PS-E FS 15, lub poréwnywalne, gr. 8 cm jako ocieplenia $cian
Gestos¢ pozorna phyt nie mniej niz 15 kg/m3.
Naprezenia $ciskajace [10% odkszt wzgl.] 154, 0 kPa
Wytrzymalo$¢ na rozrywanie 214,9 kPa
Wspotczynnik przenikania ciepta 0,037 W/mK
Chtonnos$¢ wody po 24 godz 0,65 %
Format 1000x500 standard grubos¢ od 10 do 500 mm co 10 mm
Plyty styropianowe PS-E FS 20, lub porownywalne, gr. 5 cm, 4 cm, 3 cm jako ocieplenia

stropow

Gestos¢ pozorna phyt nie mniej niz 20kg/m3
Naprezenia $ciskajace [10 % odkszt wzgl.] 331,1 kPa
Wytrzymato$¢ na rozrywanie 358,0 kPa
Wspoétczynnik przewodzenia ciepta 0,033 W/mK
Chtonnos$¢ wody po 24 godz 0,39 %

Format 1000x500 standard grubo$¢ od 10 do 500 mm co 10 mm
Plyty styropianowe PS-E FS 30, lub poréwnywalne, gr. 12 cm jako ocieplenie stropodachu.

Ggestos¢ pozorna phyt nie mniej niz 30 kg/m3
Naprezenia $ciskajace [10% odkszt wzgl.] 331,1 kPa
Wspodtezynnik przewodzenia ciepta 0,033 W/mK
Chtonnos¢ wody po 24 godz 0,39%

Format 1000x500 [standard] grubo$¢ od 10 do 500 co 10 cm.
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe ukfada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe
zaktadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
€) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu
drogowego.
2.4.3. Welna mineralna.
W postaci ptyt, filecoéw i mat. Wymagania:
- wilgotno$¢ welny max. 2% suchej masy,
- plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwosc,

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
Odbidr materiatdéw na budowie:
- materialy na budowe nalezy dostarczac tacznie ze §wiadectwami jakosci,
- dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi producenta. W razie stwierdzenia wad lub wystapienia watpliwosci co do jakoSci materiatow
nalezy przed ich wbudowaniem poddac je badaniom okreslonym przez Inzyniera (dozor techniczny robot)
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu.

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nicodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczac
5%.

€) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach z tym, ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe.

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy soba
w sposob ciagly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wylacznie na zaktadach.

€) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy
poszczegbdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szeroko$¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé
przesunigte wzgledem siebie.

5.2. 1zolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktada¢ na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu plyt w kilku
warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowe Przesuniecie stykéw winno wynosi¢ minimum 3
cm.

5.2.3.Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢é wbudowywane w
czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowaé
plyty a nastepnie wykona¢ druga warstwe Sciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papa).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Materiaty izolacyjne.
- Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

6.2.

zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réownorzgdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbioér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowacé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodno$ci materialu z za§wiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone
przez poréwnanie wykonanej podlogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu
do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotow odbiorow mig¢dzyfazowych i zapisow w
dzienniku budowy.

Sprawdzenie jako$ci uzytych materiatow

Sprawdzenie dotrzymania warunkow ogélnych wykonania robdt (cieplnych wilgotnosciowych)
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegoélnych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢
na podstawie protokotéw odbioru migdzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Odbior izolacji powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania warstw izolacyjnych

¢/ sprawdzenie potaczenia warstw ptyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub
opukiwanie)

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw izolacyjnych; badania nalezy wykonaé
przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarows robot jest m? powierzchni zaizolowanej wraz z przygotowaniem podtoza, oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera (Inspektora Nadzoru) i sprawdzonych w naturze i zgodnie z
dokumentacja przetargowa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robot izolacyjnych

powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych. Podstawe do
odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
€) zaswiadczenia o jakos$ci materiatow i wyroboéw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robot

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materialow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza, zagruntowanie podtoza i potozenie izolacji,
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

Podstawa platnosci begda ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, bedacym zatacznikiem do umowy. Zasady rozliczania i platnos$ci za wykonane roboty
podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi zasadami rozliczania i platno$ci za wykonane roboty
okreslone w ofercie i w umowie. Odbior robdt nastapi na podstawie protokotdéw odbioru robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 I1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-24260:1998 Lepiki, masy roztwory asfaltowe stosowane na zimno
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe
PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST-06 - ROBOTY TYNKARSKIE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszego opracowania s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt
tynkarskich.
1.2. Zakres rob6t budowlanych
W zakres robot objetych specyfikacja wchodza:

- przygotowanie powierzchni przeznaczonych do tynkowania i inne czynno$ci z tym

zwigzane,

- tynki gipsowe $cian
1.3. Teren budowy
1.3.1. Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane wewnatrz budynku.
1.3.2. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach
umowy.
1.3.3. Ochrona wiasnosci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen
znajdujacych si¢ w obrebie placu budowy.
1.3.4. Ochrona $rodowiska w trakcie realizacji robot
W trakcie realizacji robot wykonawca jest zobowigzany znac i stosowac si¢ do przepisoOw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska. W okresie realizacji, do czasu
zakonczenia robot, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowac si¢ do
wszystkich przepisdéw i normatywow w zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego
terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnosScia.
1.3.5. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sig, ze koszty
zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sa
wliczone w cen¢ umowna.
Wykonawca begdzie stosowat si¢ do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
latwopalne beda przechowywane zgodni z przepisami przeciwpozarowymi. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktory moglby powsta¢ w okresie realizacji
robot lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow.
1.3.6. Okreslenia podstawowe
- Tynk- warstwa zaprawy murarskiej pokrywajaca lub ksztattujaca powierzchni¢ elementéw budowli
(gtéwnie Scian i stropow), wykonywana w celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniem czynnikow
zewnetrznych oraz nadaniu powierzchni estetycznego wygladu
- Sztablatura- tynk szlachetny, ktdrego zewngtrzna warstwa wykonana jest z gipsu modelowego lub
mieszaniny gipsu i ciasta wapiennego
- Boniowanie- dekoracyjne opracowanie lica muru kamiennego lub jego nasladownictwo wykonane w
tynku.

2.MATERIALY
2.1.Wymagania og6lne
Wszystkie stosowane materialy musza by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny
mie¢ decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.
2.2.Stosowane materiaty
- §rodki gruntujace
- §rodki do czyszczenia podtoza
- gotowa zaprawa tynkarska
- woda
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3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i srodowisko. Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu
powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.
3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robdt tynkarskich

- szczotki do czyszczenia podtoza

- kielnie

- szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych, pace

- pedzle

- mieszarki mechaniczne, mieszadta

- pojemniki na zaprawe, pojemniki na wode

- drabiny

4. TRANSPORT
Transportowane materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem niekorzystnych
czynnikow atmosferycznych (deszcz, mroz).

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za: prowadzenie robdt zgodnie z umowa, przestrzeganie
harmonogramu roboét, jako$¢ zastosowanych materiatdw 1 wykonywanych robot, ich zgodno$¢ z
projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robot oraz
poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.

5.2. Warunki przystapienia do robot tynkarskich

Przed przystgpieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie prace budowlane tzw.
»stanu surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ rowniez zamurowane
wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie
do wykonywania tynkow po zakonczeniu okresu osiadania i skurczu §cian murowanych - okoto 4 do 6
miesiecy po wykonaniu robot stanu surowego. Roboty tynkarskie nalezy wykonywa¢ w temperaturze
powyzej 5 st. C, lub w nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych. Swiezo
wykonane tynki nalezy chroni¢ przed bezpos$rednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie
woda.

5.3. Wymagania stawiane podtozom pod tynki

- Podloze z betondw komorkowych

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podtozy z betonow komorkowych to roznice
wystepujace w modutach sprezysto$ci materiatu podtoza i wyprawy oraz koniecznos¢ likwidacji duzych
uszkodzen, zwlaszcza ubytkow narozy blokow z betonu komorkowego. Wypelnienia ubytkéw
naroznikéw, dziur i nierownosci podtoza nalezy wykonaé¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac
tynkarskich, stosujac material uzywany pdzniej do tynkowania. Dopuszczalne jest wykonanie naprawy
wigkszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W takim przypadku nalezy miejscom uszkodzonym nada¢
ksztalt prawidlowego wieloscianu, wpasowaé w nie odpowiednio przycigte kawatki betonu
komérkowego i otoczy¢ je rzadka zaprawa cementowa.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komérkowego przed tynkowaniem nalezy oczysci¢ z grudek
zaprawy i thustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podtoza z materiatbw ceramicznych zalecane jest
wydrapanie spoin na glebokos¢ 3 mm od lica muru. Nastgpnie podtoze nalezy oczysci¢ szczotkami na
sucho z kurzu i z pyhu.

W przypadku wykonywania tynkow w okresie letnim podioze z betonu komoérkowego powinno by¢
przed rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostrozno$ci w ten sposob, aby
woda nie wytworzyla na powierzchni warstwy blonkowej. Dla tynkéw gipsowych nalezy stosowac
specjalne srodki gruntujace wyrownujace chtonno$é podtoza. Nie nalezy tynkowac silnie zawilgoconych
muréw z betonu komérkowego.

- Podtoze gipsowe lub gipso-betonowe

Podloza gipsowe wymagaja przesuszenia do zawarto$ci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia podtoza
powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w skos$ng siatke na glteboko$¢ 2-3 mm i oczyszczona z
kurzu na sucho migkka szczotka oraz lekko zwilzona. Wszystkie czegsci metalowe przylegajace do
tworzywa gipsowego powinny by¢ zabezpieczone odpowiednim $rodkiem antykorozyjnym.
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Badania podloza gipsowego dotycza sprawdzenia wilgotnosciomierzem elektrycznym wilgotnos$ci
masowej. Wilgotno$¢ podloza nie powinna przekracza¢ 7% wag. Wymaganie to nie jest konieczne w
przypadku wykonywania tynkéw gipsowych i gipsowo-wapiennych.
- Podloza z istniejgcego tynku
W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejacego tynku, ktorego jakosé jest dobra,
przygotowanie podioza polega na usunigciu ewentualnych powtok malarskich i naprawieniu lokalnych
uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy odbi¢ i wypeli¢ nowa zaprawa.
Podloze twarde lub gladkie nalezy porysowac np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem
nowego tynku oczyszczone podtoze nalezy zmy¢ i zwilzy¢ wodg, a nastepnie wykona¢ obrzutke z
rzadkiej zaprawy cementowej.
5.4. Wymagania stawiane robotom tynkarskim
5.4.1. Wymagania dotyczace wykonywania tynkow
- Tynki gipsowe
Suche mieszanki gipsowe, sktadajace si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujacych wlasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te s3 gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu woda zarobkows. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:
- gipsy tynkarskie,
- gipsy szpachlowe,
- tynki cienkowarstwowe,
- gladzie.
Gipsy tynkarskie sa to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy mineralnych
oraz chemicznych $rodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastyczno$é, tatwosc
obrobki i podnoszacych przyczepnos¢ do podtoza. Poszczegdlne typy gipsow tynkarskich charakteryzuje
rozne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m?, standard - 1,2 kg/m? oraz obrébka i
zastosowanie. Obecnie stosowane sg nastgpujace typy gipséw tynkarskich:
- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania
wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,
- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,
- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,
- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6
mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegla silikatowa, beton komoérkowy). Tynkéw gipsowych
nie powinno si¢ wykonywaé¢ jedynie na podlozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw
sztucznych.
Gipsy szpachlowe sa mieszankami na bazie gipsu podtwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
oraz chemicznych §rodkéw modyfikujacych. Zawierajga komponenty, dzigki ktorym uzyskane zaprawy sa
plastyczne i tatwe w obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stluza do wyréwnywania i szpachlowania
podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkow gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone s3 do
spoinowania potaczen plyt g-k wraz z siatka zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen
powierzchni §cian i sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do
wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz
wykonywania gtadzi na tych podtozach. Moga by¢ naktadane na gtadkie podioza budowlane lub na
odnawialne stare podtoza tynkarskie.
Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz skladnikow poprawiajacych
plastyczno$¢ i reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuza do wykonywania pocienionych
wypraw na réwnych podiozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych
wewnatrz pomieszczen.
Wymagania dotyczace wykonywania tynkow i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips
Przyczepno$¢ tynku gipsowego zalezy glownie od rodzaju podloza. Do wilasciwosci podioza nalezy
zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed
rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi€, czy nie wystgpuje jeden z czynnikdéw, ktéore moga
powodowac odpadanie tynkoéw gipsowych:
- niewlasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami
technologicznymi,
- zamarznigte podloze, bardzo gtadkie lub nieczyszczone ze srodkoéw antyadhezyjnych,
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- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewlasciwy srodek gruntujacy.
Na podloze betonowe mozna naktadac¢ tynk gipsowy nie wcze$niej niz 8 tygodni od rozdeskowania.
Wilgo¢ zawarta w betonie moze wptywac na ostabienie przyczepno$ci migdzywarstwowej i spowodowac
odspojenie tynku do podtoza.
Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane S$rodkami gruntujacymi
redukujacymi chtonno$¢ podioza i zwiekszajacymi przyczepno$¢. Do podiozy betonowych i zelbetowych
przeznaczone sg $rodki gruntujace gtownie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione grubym
wypeliaczem mineralnym. Tworza one warstwe kontaktowa w postaci tzw. mostka adhezyjnego,
pozwalajacego na oddzielenie podloza betonowego od tynku gipsowego w celu pobiegania
niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cecha zasadnicza $rodkéw gruntujacych zastosowanych do
mostkowania musi by¢ dobra przyczepno$¢ oraz odpornos¢ na srodowisko alkaiczne.
W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystgpowania rys, nalezy dodatkowo
zastosowac zbrojenie tynku siatka tynkarska.
W przypadku podloza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbac,
aby takze spoiny mialy podobng chtonno$¢. Ubytki musza by¢ wypelione zaprawg oraz pokryte
srodkiem gruntujacym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy
zagruntowa¢ Srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubo$¢ tynku na tych podtozach
powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubo$ci warstwy musi by¢ utozone
zbrojenie z siatki z tworzywa.
Mostki adhezyjne do robot tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sa w
instrukcjach producentow. Nalezy nanosi¢ je za pomoca watka lub inng technikg malarska. Aby
utrzyma¢ jednorodno$¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio czesto
miesza¢ w pojemniku.
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé. Niedozwolone jest nanoszenie
mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilo$ci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postgpowania odwrotnego powstang grudy, a
zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowac
mieszadta mechaniczne, np. naktadki na wiertarki.
Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencj¢ masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na
bazie gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowaé taka ilo§¢ zaprawy, ktora zostanie
wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uplywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne
wlasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zarob gipsowy wykonany byl w czystym naczyniu,
poniewaz zwigzane pozostato$ci moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnié prace.
Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie prace
instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dzialaniem gipsu,
zbadano i przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oScieznice i grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gladkie (wewngtrzne) nanosi si¢ maszynowo na odpowiednio
przygotowane podioze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac jednolita, gladka powierzchnie.
Nalozony, $ciagniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie woda, a nastepnie
»szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w
trakcie tej czynnosci ,,wyciagane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zaglebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygladzit i wyrownatl powierzchni¢ tynku, co ma zasadniczy wptyw na jako$¢ gotowe;j
powierzchni.
Po krotkim okresie twardnienia powierzchni¢ nalezy wygladza¢ przy uzyciu odpowiednich narzgdzi
(kielni, pacy nierdzewnej), dzigki czemu zewngtrzna powierzchnia tynku ulega zaggszczeniu i uzyskuje
si¢ zamknieta, chociaz nie pozbawiong porow powierzchnie. Zbyt wczesne wygladzenie moze
spowodowac tworzenie si¢ pecherzykow powietrza.
Tynki jednowarstwowe na gladkich powierzchniach betonowych maja dodatkowa tendencje do
powstawania pecherzykow powietrza i ich eliminacja wymaga zwigkszonego naktadu pracy. W tym celu
mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy.
Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,$cigé¢" pecherzyki powietrza paca, a powstale
niewielkie zagtebienia wypelni¢ zaprawg tynkarska i wygladzic.
Przygotowang mase szpachlowg naklada si¢ na $ciang roOwng warstwg o grubo$ci 1-5 mm za pomocg
szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podtoza. Masg
naniesiong na $ciang¢ wyréwnuje si¢ pacg, a po stwardnieniu ewentualne nierowno$ci mozna usunac,
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szlifujac powierzchni¢ odpowiednig siatkg lub papierem s$ciernym. Nastgpnie powierzchni¢ nalezy
ponownie zaszpachlowac jak najciensza warstwg i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygladzi¢ powierzchni¢ w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania,
efekt ten mozna uzyskad, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Druga warstwe gladzi nanosi sig¢
wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbe¢dna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien goracego powietrza nie
moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie¢ tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza
powoduje zbyt szybkie ,,wyciagnigcie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jako$ci materiatbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badania materiatow oraz jakosci wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie
wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Wykonawca dostarczy zarzadzajacemu realizacja umowy S$wiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie
stosowane urzadzenia 1 sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo
wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okres$lajacych procedury badan.

Probki do badan bedsg z zasady pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego
zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usunigte lub
ulepszone z jego wiasnej woli. Probki dostarczone przez wykonawce do badan wykonywanych przez
zarzadzajacego realizacja umowy beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany
przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, Zze raporty wykonawcy sa niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i robot z projektem
wykonawczym i szczegblowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2. Kontrola podtozy.

Badania podtoza pod tynki gipsowe

Przed przystapieniem do tynkowania podtoze nalezy poddac oglgdzinom, a w przypadku watpliwosci co
do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
proby:

- wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen. W
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usunaé za pomocg szczotki lub zmy¢ woda, a
tynkowac po wyschnieciu;

- sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej pojawia si¢
zielononiebieskie $§wiatlo fluoroscencyjne $wiadczace o wystgpowaniu na powierzchni $rodka
antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktorych nie
mozna zmy¢, nalezy oczy$ci¢ mechanicznie — zeskrobaé lub usunaé przez piaskowanie;

- skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podloza za pomocg metalowego narzedzia.
Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczy$ci¢ druciang szczotka lub cykling, a nastepnie
pokry¢ $rodkiem gruntujgcym z wypeltniaczem mineralnym,;

- zwilzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy ciemniejg w
ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

6.3. Kontrola materialow
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Badan materiatow dokonujemy bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu
dokumentow $wiadczacych o dopuszczeniu wyrobdéw do obrotu oraz terminéw przydatno$ci do uzycia.
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacja techniczna,
instrukcjami producentéw wyrobow tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.

6.5. Kontrola w czasie odbioru robot

- Badania kontrolne tynkéw zwyktych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez porownanie
wykonanych tynkéw z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotéw badan kontrolnych i
atestow jakoSci materiatow, protokotéw odbioréw cze$ciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

Powierzchnie tynkow powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe
wedtug obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny
faset, wnek itp. w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm dla
tynkéw kategorii 11 1 III oraz 5 mm dla tynkow kategorii IV i IV, Katy dwuscienne powinny by¢ proste
lub inne zgodne z przewidzianymi w dokumentacji.

Dopuszczalne sa tylko takie odstgpstwa od dokumentacji technicznej, ktoére nie naruszaja norm, a s3
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane
zapisami w dzienniku budowy przez nadzor techniczny.

Sprawdzenia materialow nalezy dokonywac przez kontrole przedtozonych dokumentow w celu
stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatbw z wymogami odpowiednich norm i dokumentacji
projektowej.

- Badanie przyczepnosci tynku do podtoza

Materiaty, ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budza pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim milotkiem. Po odglosie nalezy
ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podioza (dzwick czysty), czy tez jest odspojony (dzwigk ghuchy). W
przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg
PN-71/B-04500.

- Badania grubosci tynkow zwyklych

Badania kontrolne polegaja na wycigciu pigciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposob, aby
podtoze bylo odstonigte ale nie naruszone. Odstonig¢te podloze nalezy oczySci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z doktadnoscia do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku uznaje
si¢ Srednig warto$¢ z pomiarow w pieciu otworach.

W przypadku badania tynkow o powierzchni wigkszej niz 5000 m? nalezy na kazde 1000 m? wycigé
jeden dodatkowy otwor.

- Badania wygladu powierzchni tynku

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Gtadko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku dtonig. Wymagania
dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu
wykonania i kategorii tynku okreslono w normie PN-70/B-10100.

Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowg i o tym
samym nat¢zeniu, bez smug i plam. Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastgpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, plesn itp.,

- zacieki w postaci trwalych sladéw na powierzchni tynkow,

- odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscia tynku do podtoza.

- Badania prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Peknigcia na powierzchni tynkow sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktorych
dopuszcza si¢ wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i spgcznienia powstajagce na skutek obecnosci
niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sa niedopuszczalne dla tynkéow pocienionych, pospolitych,
doborowych i1 wypalanych, natomiast dla tynkow surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10
m? tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania tynku
(np. slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkow doborowych, a dla
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tynkow pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i glebokosci do 1 mm oraz dlugosci do 5 cm w liczbie
3 sztuk na 10 m? powierzchni otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o
dhugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego
wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez pomiar wielkosci przeswitu miedzy
fata (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzia tynku z doktadnos$cia do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza si¢ za
pomoca taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowa poziomicg albo za pomocg poziomicy
murarskiej, pionu i faty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi si¢ plaszczyznami nalezy przeprowadza¢ katownicg i tatg
kontrolng. Badanie polega na pomiarze prze§witu mi¢dzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od
wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii I1-1V nie
powinny by¢ wigksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego
budynku. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkow zwyklych wewngtrznych (cementowych,
cementowo-wapiennych, wapiennych i gipsowych) podaje PN-70/B10100.

- Badania wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzaé wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, np. wykonczone
na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewngtrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrébkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich jak
np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza
powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy
ocynkowanej.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy o$cieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed pgknigciami 1 odpryskami przez odcigcie, tj. pozostawienie bruzdy o
szerokos$ci 2 do 4 mm, przechodzacej przez cala grubos¢ tynku.

W miejscach dylatowania podtoza powinny by¢ ostonigte np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktore nastepnie nalezy wypetié kitem elastycznym oraz przykry¢ listwa lub
wykona¢ obrobke blacharskg w przypadku tynkéw zewnetrznych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

7.1.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

Obmiar robot ma za zadanie okres$la¢ faktyczny zakres wykonanych robot wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Obmiaru robot dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajacego realizacjag umowy o
zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki
obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

7.1.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzany z czestotliwo$cia i terminach wymaganych w celu
dokonywania okresowych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie
lub uzgodnionym przez wykonawce i zarzadzajacego realizacja umowy. Obmiary beda takze
przeprowadzone przed czg¢$ciowym i koncowym odbiorem robot, a takze w przypadku wystapienia
dhuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy. Obmiar robdt zanikajacych i podlegajacych
zakryciu przeprowadza si¢ bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

7.1.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to wykonawca musi posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.2. Zasady obmiaru robo6t tynkarskich
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- Tynki oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci §cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od czystej podtogi do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza si¢ w rozwinigciu
powierzchni tych elementow w stanie surowym.
- Powierzchnie kolumn i poétkolumn o przekroju okraglym i owalnym oblicza si¢ wg opisanego
prostokata lub jego trzech bokoéw w najwezszym przekroju przez najwigksza wysokosc.
- Tynki balkonow, $cian i1 stropéw loggi oblicza si¢ w metrach kwadratowych, z uwzglednieniem
wymiarow tych elementow w stanie surowym wliczajac powierzchnie czota i blokéw balkondéw lub
stropoéw loggi, jezeli ich grubos¢ przekracza 30 cm do tynkdéw $cian. Tynki czota balkonow i stropow
loggi szeroko$ci do 30 cm nalezy wlicza¢ do powierzchni osciezy.
- Tynki i gladzie stropéw ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $Scian
surowych na plaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w
rozwini¢ciu wedtug wymiar6w w stanie surowym bez dodatku za krawedzie.
- Z nakladéw na powierzchnie tynkoéw i gladzi potraca si¢ naklady na powierzchnie nieotynkowane,
powierzchnie ciggnione lub obrobek kamiennych i innych, jezeli kazda z nich jest wigcksza niz 1 m?
Potraca si¢ rowniez naktady na otwory o powierzchni ponad 1 m?, jezeli oScieza ich sg nieotynkowane
oraz otwory o powierzchni ponad 3 m2 Z powierzchni tynkéw nie odlicza si¢ powierzchni
nieotynkowanych lub ciggnionych mniejszych niz 1 m? i powierzchni otworéw do 3 m?, jezeli oScieza
ich sg tynkowane. Tynki oéciezy w otworach o powierzchni ponad 3 m? oblicza si¢ jako iloczyn
jednokrotnej dtugosci oscieza, mierzone] w $wietle oscieznicy, przez szeroko$¢ oscieza w stanie
surowym. Powierzchnie otworow oblicza si¢ w $wietle o$cieznicy lub w §wietle muru, jezeli otwory sa
bez o$cieznicy.

- Otwory w obramowaniach ciggnionych oblicza si¢ wedlug zewne¢trznych wymiaréw obrysu
obramowania.

- Siatkowanie na gotowej konstrukcji nos$nej oblicza si¢ w metrach kwadratowych.

- Tynki $cianek na siatce oblicza si¢ w metrach kwadratowych. Jezeli grubo$¢ szkieletu nie przekracza

20 mm, powierzchnie tynku przyjmuje si¢ jak jednostronng powierzchni¢ §cianki. Przy wigkszej

grubosci kazda strong $cianki nalezy normowac jak $cianke tynkowang jednostronnie.

- Sztablatury plaszczyzn oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni pokrytych sztablaturg w
rozwinigciu. Z powierzchni sztablatur nie potrgca si¢ powierzchni nie pokrytych sztablaturg
mniejszych niz 0.5 m?, jak rowniez profilow ciggnionych powierzchni do 0.5 m?,

- Sztablature stupéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych uwzglednieniem powierzchni bokow gtadkich
lub profilowanych

- Sztablaturg pasow ciagnionych, pilastrow, osciezy i belek w stropach kasetonowych i zebrowych
oblicza si¢ w metrach kwadratowych z uwzglednieniem szerokos$ci pasow i wysokosci belek.

- Sztablature powierzchni migdzy belkami stropow oblicza si¢ z uwzglednieniem rozstawu belek. Przy

rozstawie do 1 m sztablatur¢ nalezy normowac¢ wg nakladow dla pét w kasetonach o powierzchni do 5

m?. Przy szerszym rozstawieniu belek sztablature nalezy oblicza¢ wg naktadow dla sufitow.

- Sztablatur¢ paséw nieciggnionych o szerokosci do 25 cm, usytuowanych pomi¢dzy dwoma profilami
ciggnionymi, nalezy oblicza¢ lacznie z szerokos$cia pasow ciagnionych. Sztablaturg pasow
nieciggnionych o szerokosci od 50 cm nalezy normowa¢ wg naktadow dla paséw nieciagnionych, a
pasy szersze niz 50 cm wg naktadow dla $cian.

- Sztablatury profiléw ciagnionych, gzymséw, ramp S$wietlnych zatok i pasow ciggnionych

profilowanych oblicza si¢ w metrach. Za szeroko$¢ obliczeniowg przyjmowac nalezy szerokos$¢

rozwinigcia lub profilu (bez dodatku za dobicie profilu), a za dlugos¢ - najdtuzsza krawedz po
obciggnigciu.

- Sztablatury drobnych elementéw (wneki, ta, tablice, ekrany itp.) oblicza si¢ wg faktycznej powierzchni
sztablatur tych elementow.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- odbiorowi ostatecznemu
8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.1.1. Zasady ogolne
Odbioér robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogodlnego postepu robot. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza
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wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem zarzadzajgcego realizacja
umowy. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy. Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia odbierajacy
na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i
uprzednimi ustaleniami.

8.1.2. Odbiorowi robdt zanikajacych w pracach tynkarskich podlegaja:

Podtoza:

- Podloza (podloza powinny by¢ przygotowane zgodnie z punktem 5.3. oraz poddane badaniu
zgodnie z punktem 6.2. niniejszej specyfikacji.

- Przy wykonywaniu tynkow zwyktych przed przystapieniem do wykonania obrzutki powinien by¢
przeprowadzony odbidr migdzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbior podtoza odbywa sig
po dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda. Wyniki
odbioru podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora
nadzoru i kierownika budowy.

8.2. Odbior ostateczny robot

8.2.1. Warunki technicznie odbioru robot tynkarskich

Odbior tynkow nastgpuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zamowieniem, ktérego przedmiot
okresla projekt budowlany, specyfikacja techniczna, a takze dokumentacja powykonawcza okreslajaca
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkarskich. Zgodno$¢ wykonania tynkéw
stwierdza si¢ na podstawie porownania wynikow badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami
okreslonymi w odpowiedniej normie. Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan
kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien
by¢ przyjety. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- wykonawca tynkow jesli to mozliwe, powinien poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania 1 trwatosci tynku,
nalezy zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- jezeli nie sa mozliwe podane rozwigzania nalezy usungé tynk i ponownie wykonaé roboty
tynkowe.

Protokét odbioru gotowych tynkéw powinien zawierac:

- oceng wynikow badan

- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania tynkéw z zamoéwieniem

8.2.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
- Protokot odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajacego
- Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty)
- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materialow zgodnie z ST
8.3. Odbior koncowy
Odbiodr koncowy polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru wstepnego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami umowy.
Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i po dokonaniu
odbioru koncowego robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca
nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnos$ci wykonanego i
odebranego zakresu robot stanowi wartos¢ tych robot obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robot zaakceptowanych
przez zamawiajgcego,
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy i normatywy

- PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”

- PN-B-10109:1998 ,,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”
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- PN-65/B-10101 ,,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”

- PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”

- PN-B-10106:1997 ,,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”

- PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”

- PN-B-06710:1996 ,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do lastryko i
suchych mieszanek do tynkow szlachetnych”

- PN-90/B-14501 ,Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu
budowy”

- PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

- PN -87/B-02355 ,,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

- PN-B-30041:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

- PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

- PN-EN 1015-12:2002 ,,Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania”

- PN-EN 1015-19:2000 ,Metody badan zapraw do muréw Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardnialych zaprawach na obrzutke i do tynkowania”

- PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu”

- PN-EN 13139:2002 (U) ,,Kruszywa do zapraw”

- PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku”

- PN-EN 459-1:2002 (U) ,,Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci”

— PN-EN 934-2:2002 ,,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 2: Domieszki do betonu -
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie”

10.2. Przepisy prawne

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zarowno przez wladze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sa w jakiejkolwiek sposob
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut
i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. tj. 2018 poz. 1202) wraz z pozniejszymi
zmianami)

- Ustawa o dostgpie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko z dnia 3.10 2008 r. (DZ.U.2018 poz. 2081 i z 2019 poz. 630)

- Ustawa z dnia 13.04.2016 r. o systemie oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. t.j. z 2019 poz. 544)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz
planowanych kosztow robot budowlanych okre§lonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U.
22004 r. Nr 130, poz. 1389)

- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegolowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych Dz.U.2003 nr 80 poz 718.

10.3. Inne dokumenty i opracowania :

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych” ,

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST-07- ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru murdéw z materialow ceramicznych.
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

Kominy wieloprzewodowe cegly pelne;j.

Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mul.
Wyroby ceramiczne
2.2.2. Cegta budowlana peta klasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
Wytrzymato$¢ na §ciskanie 15 MPa.
Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.
Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie.
Ilos¢ cegiet nie spetiajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wicksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymatosci, nasiakliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly
wg poz. 2.2.2.
Przewiduje si¢ mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbioérki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.2.4. Cegla dziurawka klasy 50
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 5,0 MPa
Gesto$¢ pozorna 1,3 kg/dm?
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
Odporno$é¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.
2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Wymiary typ K1 1 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 I = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa
Gesto$¢ pozorna 1,4 kg/dm?,
Wspotezynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
Odpornos¢ na dzialanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.
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Nie nalezy stosowac¢ tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

5.1.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popioldw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w

ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie be¢dzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i

jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoSci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokoéw
i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej
1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian glownych.

C) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w mu-
rze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murdw.

f)  Mury grubos$ci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robot po dluzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzone;j
zaprawy.

Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekraczaé
17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é maksy-
malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
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6.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypelnione zaprawg. W S$cianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypelia¢ zaprawa spoin przy zewngetrznych licach na glebokosci 5-10

mm.

5.1.2. Stosowanie polowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiel uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%

catkowitej liczby cegiel.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbiorkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Potaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
roznigcej sie¢ wiecej niz o Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazebione boczne.

KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwroceniem szczegodlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja poddac¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materialow i wyrobow

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréow dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Dgpuszczalne odchytki [I_nm] _
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dhugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. Odbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw 1 innych robot

wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

€) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowg,

d) protokéty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatdw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komoérkowy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH ]
SST- 08- POKRYCIE DACHOWE OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1. Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie
szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupelnienia Iub usci§lenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem zadania, obiektu i robot, uwzgledniajace wymagania

Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktére sa niezbgdne do
okreslania ich standardu i jako$ci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnosé, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST
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Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi
oraz elementami wystajagcymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogo6lne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
»Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,»Wymagania og6lne™ pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2..2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blachy ptaskie:

a. stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa - rdwna warstwa,

b. blacha stalowa powlekana powlokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniows, pokryte
powlokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugos¢ od 860-7200 mm.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatow i wyrobow na
budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne" pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Wymagania ogolne" pkt. 4
4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatoéw i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie
srodki transportu:

- samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kolowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rdwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.
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Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz §rodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wicksza niz dlugo$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich §rodkoéw transportu, ktéore wplyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6lne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- rowno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomigdzy powierzchnig deskowania
a tata kontrolng o dlugosci 3 m byl nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie
wigkszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowe;j),

- réwnos$¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnig¢ pokrycia. Szerokos¢
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm.
Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypelnione materialem elastycznym lub
kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawegdzie zewngtrzne.

5.2. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujace
zalecen:

- faty nalezy przybija¢ na kontrlatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- pierwsza tat¢ umieszcza si¢ w linii okapu, pozostate rownolegle do niej, z rozstawem

odpowiadajacym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

5.3. Pokrycia z blachy

5.3.1. Pokrycia z blach profilowanych

W przypadku montazu profili dachowkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

- przed montazem blach dachowkowych nalezy zmontowaé haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastgpnie przystapi¢ do uktadania profili rzgdami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na
niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co
wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez
przykregcania, w celu znalezienia prawidlowego sposobu utozenia,

- przed przystgpieniem do mocowania arkuszy na potaci dachowej nalezy pamigtaé o sprawdzeniu
geometrii dachu w przypadku, gdy pota¢ tworzy prostokat czy przekatne sa rowne. Arkusze powinny by¢
lokalizowane pod katem prostym do linii okapu, a wszelkie bledy potaci powinny by¢ sprowadzane do
krawedzi bocznych dachu oraz kalenicy, poniewaz miejsca te bedg ostoniete obrobkami blacharskimi,
ktére moga spetnia¢ role maskujaca. Nalezy rowniez pamigta¢ o tym by taty, na ktérych bedzie
mocowana blacha dachowkowa byly zamontowane (za pomoca gwozdzi skretnych ocynkowanych)
rownolegle do linii okapu z uwzglednieniem odleglosci miedzy soba dla poszczegdlnych profili
dachéwkowych. blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu
cigcia za pomocg pity lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywac szlifierek katowych lub innych
narzedzi wytwarzajacych

podczas cigcia wysokg temperature -ze wzgledu na korozje miejsc cigtych,

- po cigciu i wierceniu nalezy usunaé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

- blachodachowki nalezy uktadaé¢ i mocowac je za pomocg wkretow samonawiercajacych do tat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze sprzegltem, zwracajac
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac poza
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brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku weglebienia, w dolnej fali.
Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzgdzie dachowek, za$ przy okapie i w kalenicy,
w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachowek na bocznej naktadajacej sie krawedzi. Zaleca sie
stosowanie wkretow od 6 do 9 sztuk na metr kwadratowy.

- Przed wejsciem na arkusze nalezy oczysci¢ obuwie z widrkow i pytdw, ktore mogly by zarysowaé
powierzchnie ochronng lakieru. Po pokryciu nalezy chodzi¢ jedynie w obuwiu z podeszwa z migkkiej
gumy.

- Jezeli w potaci dachowej znajdujg si¢ okna dachowe i kominy przy sktadaniu zaméwienia nalezy
doliczy¢ minimum jeden modut do przecinanego arkusza.

- Jezeli okno lub komin zlokalizowane sg na dwoch arkuszach w celu zapewnienia szczelnosci pokrycia
dachowego nalezy przecia¢ dwa arkusze.

- W przypadku, gdy blacha wystaje poza boczng krawedz dachu nalezy przesung¢ ja wzdtuznie o jeden
modut na drugi arkusz. Jezeli w dalszym ciagu wystaje poza krawedz nalezy ja przeciac¢ rownolegle do
wiatrownicy. Kotnierz nalezy wyprofilowa¢ na blache. pokrycia z blach o profilu dachowkowym
powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywac¢ od okapu do kalenicy pod
warstwa pokrycia z blachy,

- niezbgdne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania si¢ $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci
do 30° zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy
okapie oraz wylot w kalenicy.

Kalenicg dachow o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek,
zaginajaC do gory dolne czgsci fal,

- wszystkie uszkodzenia powlok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farba
Zaprawowa.

5.3.2 Wentylacja pokrycia dachowego

Zapewnienie wlasciwej wentylacji przestrzeni pod blachg jest jednym z podstawowych wymogow
poprawnego montazu. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwagg na zapewnienie swobodnego przeptywu
powietrza od lipni okapu do kalenicy. Poniewaz cate ciepto, ktore gromadzi si¢ w domu unosi si¢ Ku
gorze w wyniku réznicy temperatur skrapla sie i osiada na blasze od strony poddasza. W celu
wyeliminowania tego zjawiska stosuje si¢ pod blachg folie paroprzepuszczalne i membrany o wysokiej
paroprzepuszczalnosci, po ktorych skropliny sptywaja do rynny. Nalezy pamietaé, iz szczelno$¢
zaktadow folii wptywa znaczaco na szczelnosé catego systemu dachowego.

5.4. Obrobki blacharskie

5.4.1 Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.4.2 Obrobki blacharskie z blachy stalowe;j i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od - 15°C. Robot nie mozna
wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.4.3 Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
5.5 Akcesoria dachowe Zastosowanie obrobek blacharskich przy kryciu dachow ma na celu
uszczelnienie pokrycia dachowego w miejscach zataman i koncach potaci dachu przed wiatrem i
odprowadzeniem wody z dachu do rynny oraz estetyczny wyglad po zakonczeniu prac dekarskich.
Dlatego zaleca stosowanie odpowiednich typowych obrobek blacharskich dostgpnych w wybranym
systemie blachodachowki:

1 wiatrownica pod blache i na blache standard z 25 cm spelnia role ostony bocznej krawedzi dachu oraz
odprowadza wodg do rynny

2 obrobka obok $ciany i kominowa boczna standard z 25 cm pod blache i na blach¢ ma na celu
zapewnienie szczelnosci pokrycia

3 obrobka deski czotowej standard z 25 cm ma na celu zamaskowanie i ochrong deski pionowej do ktorej
montowane sg rynny

4 pas nadrynnowy standard z 25 cm ma na celu skierowanie skroplin i wody opadowej do rynny oraz
zamaskowanie wi¢zby

5 rynna koszowa standard z 50 cm ma na celu uszczelnienie miejsca styku dwoch potaci dachowych i
odprowadzenie wod opadowych

6 gasiory dachéwkowe lub trapezowe majg na celu zabezpieczenie grzbietu dachu (kalenica)

7 $niegotapy lub bariery $niegowe montowane sa w miejscach narazonych na zsuwanie si¢ mas
$niegowych z dachu co powoduje obrywanie rynny i zabezpiecza przed tragicznymi
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zdarzeniami losowymi.

8 -obrobka kominowa gorna standard 33 cm, ma na celu uszczelnienie pokrycia dachowego w miejscu
cigcia arkuszy koto komina.

9 parapety wysokiej jakosci docinane sg na dowolng dtugos¢ -uszczelki mocujemy w celu zapewnienia
szczelno$ci pokrycia dachowego w takich miejscach np.: kosze, kominy, pas nadrynnowy i pod
gasiorami

5.5. Rynny i rury spustowe B.07.04.01

5.5.1 W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewn¢trznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku

podtuznym.

5.5.2 Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.5.3 Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PNB-

94701:1999 i PN-B-94702:1999

5.5.4 Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na calej
dtugosci,

¢) mocowane do uchwytoéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.5.5 Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadajacych dhugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w zlaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na zaktad
szeroko$ci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposob trwatly
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powolanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg migdzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodnos¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PNEN505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-
1:2002,PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
b) Uznaje sig¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostkg obmiarowa robot jest:
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- dla robot - Krycie dachu blachg i Obrobki blacharskie - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

- dla robot - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot - pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich
wykonania z dokumentacja projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej

8.2. Odbior podktadu

8.2.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czg¢$ciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.1. Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé¢ za pomocg taty kontrolnej o
dhugosci 3 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit migdzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogolne wymagania odbioru robot pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow cze$ciowych. Badania w czasie
odbioru czg¢$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbior czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakos$ci zastosowanych materiatow,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czgéciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czgsciowy podtoza oraz poszczegolnych warstw
lub fragmentow pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktore powinny zawierac:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
ceng pokrycia,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych
ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z blachy

1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, pekni¢é, odchylenia rabkow lub zwojow
od linii prostej, ztacza sg prostopadte do okapu itp.).

2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.

3. Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasoOw usztywniajgcych.

8.5. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.
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2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, §cian, kominow, wietrznikoéw, wlazow itp.
3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza si¢: protokotem, ktdéry powinien zawierac:

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blachg

Placi si¢ za ustalong ilo$§¢ m2 krycia, ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podkiadu,

- (pokrycie dachu blachg dachéwkowg tacznie z przycieciem ptyt i obrobek na zadany wymiar,
umocowanie za pomocg wkretow samogwintujacych ptyt dachowych, gasiorow i obrobek blacharskich
oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Akcesoria dachowe

Placi si¢ za faktycznie zamontowane elementy dachu w [m] lub jednostkach ustalonych
w kosztorysie inwestorskim i przedmiarze robot.

9.3. Obrobki blacharskie

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obroébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.4. Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych. PN-89/BPN-

61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali
uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraghych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych -cz¢s¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
1: Pokrycia dachowe, wydane
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONAIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST-9 -ROBOTY MALARSKIE

1 WSTEP
11. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
13. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rob6t malarskich obiektu.
14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
15. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera (Inwestora).

2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych,
- terpentyng i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.3. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
231.  Wyroby epoksydowe
- Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnoé¢ - 6-10 m¥dm?,
max. czas schnigcia - 24 h
- Farba do gruntowania epoksypotiamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnoé¢ - 4,5-5 m¥dm?
czas schniecia - 24 h
- Emalia epoksydowa chemoodporna, biata, 7462-000-010
wydajnos¢ - 5-6 m¥dm?,
max. czas schnigcia - 24 h
- Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara, 7462-000-930
wydajno$¢ - 6-8 m?/dm?
czas schnigcia - 24 h
- Lakier bitumiczno-epoksydowy, 7419-012-990,
wydajnos¢ -1,2-1,5 m?/dm?
czas schnigcia - 12 h
2.3.2. Farby olejne i ftalowe
- Farbaolejna do gruntowania ogolnego stosowania wg BN-79/6113-67 wydajnos¢  6-
8m?/dm?, czas schnigcia — 12h,
- Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg BN-79/6113- 44,
wydajno$¢ 6-10m?/dm?
233. Farby akrylowe do malowania powierzchni.
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
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gestosé: max. 1,6 glem®
- zawartos$c¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
czas schnigcia powloki w temp. 20°C 1 wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia
5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.
Wymagania dla powlok:
- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubo$¢ - 100-120 um
- przyczepnos¢ do podioza - 1 stopien,
- elastyczno$¢ - zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje pegknie¢ lub
odstawania od podtoza,
- twardo$¢ wzglgdna - min. 0,1,
- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna pwodowac
uszkodzenia powtoki
- odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg BN-82/5046-05 i przechowywane w temperaturze do min. 5°C wg PN-73/C-81400.
2.4. Srodki gruntujace.
24.1.  Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozcienczong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,
2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
24.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow malarskich natryskowych.

4. SRODKI TRANSPORTU

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materialy powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Odbior materialow na budowie:

- materialy na budowe nalezy dostarczac tacznie ze Swiadectwami jakosci,

- dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi producenta. W razie stwierdzenia wad lub wystapienia watpliwosci, co do jakos$ci materialow nalezy
przed ich wbudowaniem podda¢ je badaniom okreslonym przez Inzyniera (dozor techniczny robot)

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujagcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5 WYMAGANIA WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C i nie

wyzsza niz +22°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury, co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i1 sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- calkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

- catkowitym utoZeniu posadzek,
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- usunigciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia, ubytki powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna, lub zatarciem szpachla gipsowa (tynkiem
gipsowym) wraz z zatarciem na rOwno z istniejgcg powierzchnig tynku. Powierzchnie powinny by¢
czyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypelni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtlhuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

521. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farb¢ emulsyjng tego samego
rodzaju, z jakiej ma by¢ wykonana powloka, lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.24. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie
farby podktadowe.

525. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

531 Powloki wapienne powinny rownomiernic pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i

odpryskow.

532. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkow
myjacych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawacé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢
jednolita, bez smug t plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

533. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy
stosowac farby w roznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania nalezy przeprowadzac po
zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach

- powtoki z farb emulsyjnych — nie wcze$niej niz po 7 dniach

- powtoki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii — nie wcze$niej niz po 14 dniach,
oraz kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni poprzez stwierdzenie réwnomiernego roztozenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta

- stwierdzeniu braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatkéw powtoki

- sprawdzenie widocznym okiem $ladéow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym odbierang
powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakoSci wykonania

- Sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka wekliana lub bawelniana szmatka celem sprawdzenia kontrastowego koloru i jej
wycierania. Powtoka jest odporna na wycieranie, jesli na szmatce nie wystepujg $lady farby.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
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- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznos$ci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powloki czesciowo lub catkowicie
1 wykona¢ powtdrnie.

7. PRZEDMIAR - OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m? szt. w zaleznoSci od powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera (Inspektora Nadzoru) i sprawdzonych w naturze i
zgodnie z dokumentacja przetargowa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetienie ubytkow zaprawa
cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Jezeli, odbior podtoza odbywa si¢
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

821  Sprawdzeniec wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajacych platéw powloki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, wehiang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

8.24. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka. Wyniki odbioréw
materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem

do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu
(rysunkow) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych
wykonania w naturze.

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi
zasadami rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okreslone w ofercie i w umowie. Odbior robot
nastgpi na podstawie protokotow odbioru robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/C-04630 - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-70/B10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 - Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-86/B-30020 - Wapno.

PN-70/H-97053 - Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogolne.

BN-84/6112-15 - Szpachlowka chlorokauczukowa ogdlnego stosowania biata.

BN-76/6113-32 - Farby do gruntowania — przeciwrdzewne cynkowe.

BN-79/6113-44 - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania.
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BN-67/6113-67 - Farby olejne do gruntowania — ogolnego stosowania.

BN-76/6115-17 - Emalie chlorokauczukowe ogdlnego stosowania.

BN-80/6117-05 - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

BN-70/6113-32 - Farby epoksypoliamidowe do gruntowania.

BN-75/6115-41 - Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-71/H-97053 - Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH

SST-10- ROBOTY STOLARSKIE - STOLARKA Z PROFILI ALUMINIOWYCH, STOLARKA
OKIENNA Z PCV

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowej i z profili PCV. W sklad tych rob6t wchodza:
- drzwi,
- okna z profili PCV.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wbudowa¢ nalezy stolarke¢ kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami
malarskimi.

2.2. Okucia budowlane.

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace
zabezpieczajace i uchwytowo — ostonowe.

2.3.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig olowiang
lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna.

2.2.4. Stolarka drzwiowa zewnetrzna z profili aluminiowych kolor zgodnie z dokumentacja
projektowa, o wspotczynniku U 1,1 W/(m2-K) — szklenie szklem bezpiecznym.

2.3. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny
by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej Iub kilku warstwach w odlegtosci
nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
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Wyroby do transportu (skladowania) nalezy ustawia¢ pionowo, w pozycji wbudowania,
pojedynczo (na specjalnych stojakach) Miejsce sktadowania powinny by¢ suche i przewiewne oraz
zabezpieczy¢ wyroby przed opadami atmosferycznymi. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwo$ci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznoSci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu os$cieza lub zabrudzenia
powierzchni oScieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamontowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu z godnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewngtrzne (cm ) Liczba Rozmieszczenie punktow
wysoko$¢ szeroko$¢ punktow zamocowan
zamocowan w nadprozu i na stojaka
progu
do150 4 nie mocuje si¢ po 2
do 150 150 - 200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
powyzej 150 150 - 200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunig¢te wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pgknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym
(ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej PCV

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej PCV

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadach lub listwach.
Elementy kotwiagce osadzi¢ w oScieznicach. Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonaé kitem trwale
plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa. OS$cieznicg¢ okienng lub drzwiowa po ustawieniu do pionu i
poziomu nalezy mocowa¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w murze, albo za pomoca dybli.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie wigcej
niz 3 mm.

Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
-2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢.

5.2.2.  Osadzenie stolarki drzwiowej.

Doktadnos$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych. O$cieznice
mocowa¢ za pomocg kotew lub hakdéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢
przed korozja biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypehni¢ materiatem
izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzow w
stykach elementow stolarskich.

miejsca luzow warto$¢ luzu i odchytek
okien drzwi
luzy miedzy skrzydtami 2 2
miedzy skrzydtami a o$cieznicg 1 1
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5.2.3. Uszczelnienie — izolacja stykow stolarki okiennej PCV i o$cieznic

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji i uszczelnienia spoiny okna z murem nalezy
zabezpieczy¢ tasma lub folig okucia oraz zewngtrzne powierzchnie okna przed zanieczyszczeniem
materiatami uszczelniajacymi, zaprawami lub farbami

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy o$ciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
$wiadectwem ITB., oraz powinny by¢ tak uszczelnione migdzy o$ciezem a o$cieznicg badz Sciang w taki
sposob, aby nie nastepowalo przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Powstate
szczeliny powinny by¢ wypeione elastycznym materiatem uszczelniajgcym (silikonem), o ile w opisie
robot nie zostat podany inny sposob uszczelnienia. Zabrania si¢ uzywaé do tego celu materialow
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Okna oraz potagczenia oScieznic z oSciezem przylegajacych §cian powinny by¢ uszczelnione w
sposob trwaly i zapewniajacy calkowita szczelnos$¢. Przestrzen pomiedzy murem a oscieznica okna
wypehi¢ pianka poliuretanowa, pamietajac, aby uprzednio zwilzy¢ woda mur i oScieznice, celem
poprawienia przyczepnosci pianki poliuretanowej; umozliwi¢ swobodny wyptyw nadmiaru pianki,
zapobiegajacy deformacji oscieznicy.

Po stwardnieniu pianki wypeiniajacej, usungé podktadki dystansowe i kliny montazowe, a
nastgpnie naprawi¢ (uzupeti¢) powstate ubytki piankg montazowa. Przy wykonywaniu robét tynkarsko
- malarskich zamontowane okna i drzwi powinny by¢ zabezpieczone folig i taSmg przed zabrudzeniem,
zarysowaniem lub innym uszkodzeniem ich powierzchni.

5.3. Powtloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny wydziela¢
nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementdow odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg roboét jest dla pozycji - m? wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic, dla
oscieznic szt.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych. Odbior
obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczeg6élnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo — kosztorysowa przez pordéwnanie
zamontowanej stolarki z opisem kosztorysowym

- 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualna naprawe¢ powstatych uszkodzen

- oczyszczenie wszystkich elementéw okien, drzwi, usuniecie tasm, folii zabezpieczajacych profile
ram okiennych

- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie uzytych materiatow
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Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi
zasadami rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okre$lone w ofercie i w umowie. Odbidr robot
nastapi na podstawie protokotéw odbioru robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-88/B-10085. - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180. - Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050. - Szkto ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000. - Okucia budowlane. Podziat.
BN-70/B-5028-22. - Gwozdzie stolarskie. Wymiary.
BN-75/6753-02. - Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-79/7150-02. - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-67/6118-25. - Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32. - Pokost Iniany.
BN-70/6113-67. - Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.
BN-70/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania.
BN-71/6113-46. - Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.
BN-79/6115-38. - Emalie olejno - zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR-5) 84.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH )
SST-11- WYKONANIE ROBOT OCIEPLENIOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t — wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych $cian budynkow.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od
wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bgda spelnione przy
zastosowaniu metod wykonania, wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych
systemow ociepleniowych, wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynkow
nowobudowanych oraz istniejagcych, w ramach robdt termomodernizacyjnych. Przedmiotem
opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow, wymagan w zakresie sposobow
oceny 1 przygotowania podlozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systemow
ociepleniowych oraz ich odbiorow.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
OST ,,Wymagania ogolne”. Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujace terminy:
Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych — wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy sie, minimum, z
nastepujacych sktadnikow:

— zaprawy klejacej i tacznikow mechanicznych systemu,

— materiatu do izolacji cieplne;j,

— jednej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa
zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza. Systemy BSO
mozna podzieli¢ ze wzglgdu na:

— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian,
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— sposdb mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy),

— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace, silnie
rozprzestrzeniajace.
Podloze — powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powlokami farb.
Srodek gruntujacy — material nanoszony na podltoze lub > warstwe zbrojona, celem regulacji
(wyrdownania, redukcji) nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — material o niskiej warto$ci wspoOtczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO
mocowany w formie plyt na §cianach (przegrodach) zewngtrznych i nadajacy im wymagane parametry
termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
Laczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podtoza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.
Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwickszy wplyw na wlasciwosci
mechaniczne systemu.
Siatki z wlokna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace si¢ z przedzy z ciaglych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.
Zbrojenie — okre$lone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej
wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiokien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa — okre$lony material mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w polaczeniu z warstwg zbrojona stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i
barwe.
Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokolowe (startowe), profile nosne, katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuza do
zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztaltowania jego powierzchni.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi i1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang
norma europejska, wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okre§lonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Normg lub aprobata
techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”, Dodatkowo oznakowanie powinno
umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcji. Specyfikacja
standardowa nie opisuje ewentualnych roznic, dotyczacych wymagan dla poszczegdlnych
bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu szczegdtowej
specyfikacji technicznej.

2.1. Rodzaje materialow i elementow systemu

Wszystkie materialty do wykonania ocieplenn powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.1. Srodek gruntujacy — material wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor
szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem
ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy
wykonczeniowej.

2.1.2. Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie
cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtoknem
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szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji
(styropian, wetna mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektorych
systemach zaprawa klejagca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana
konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10+1cm.

2.1.3. Plyty termoizolacyjne:

— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-
036 Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczna przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej
poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji wiacznie (budynki wzniesione przed
01.04.1995). Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza, wysoko$ci budynku i polozenia na $cianie —
metoda klejenia, za pomoca tacznikéw mechanicznych lub metoda taczong. Ptyty maja krawedzie proste
lub frezowane (pioro/wpust, przylga), poprawiajace szczelno$¢ potaczen. Do elewacji boniowanych
produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych
plyt. Szczegdlowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— plyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszag w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegotowe wymagania dla ptyt ze
styropianu ekstradowanego okresla norma PN-EN 13164,

2.1.4. Laczniki mechaniczne:

— kolki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa.
Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt
powstawania mostkow termicznych,

— profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, shuzace do mocowania
plyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.1.5. Zaprawa zbrojaca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajgca wypelniacze (takze wiokna) masa, nanoszona na powierzchnie plyt
izolacyjnych, w ktorej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie
warstwe zbrojona.

2.1.6. Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o
gramaturze min. 145 g/m?, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.1.7. Zaprawy (masy) tynkarskie ,oktadziny

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche
zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z
zaleceniami producentdéw, dla poprawy cech optycznych, nasiakliwos$ci i odpornosci na zanieczyszczenia
wymagajg zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane
sa w roznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,,kornik”, Ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe)
gotowe materialy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja
malowania farbami elewacyjnymi. Grubo$ci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkow
mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem
zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie
nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w
roznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkow — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialy do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami
elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

- oktadziny naturalne kamienne i ceramiczne mocowane zgodnie z wytycznymi producenta,
grubos¢ od 0,5-5 cm w zaleznoSci od przyjetych rozwigzan projektowych. Barwa trwata, faktura
zewngtrzna odporna na czynniki atmosferyczne.

2.1.8. Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane
systemowo lub uzupelniajgco na powierzchniach tynkoéw cienkowarstwowych.

2.1.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni, mocowane do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z wlokna szklanego (siatki), blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,
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— listwy krawgdziowe i nosne — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do
wykonywania konstrukcji no$nych (oktadzin naturalnych i ceramicznych), stykow z innymi materiatami
(np. o$cieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wiokna szklanego, stuzace do ksztalttowania
szczelin dylatacyjnych na powierzchni,

— tadmy uszczelniajace — rozprezne ta§my z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypelniania szczelin dylatacyjnych, polaczen z oscieznicami, obrobkami blacharskimi 1 innymi detalami
elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajaca — material do wypehiania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wtdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m?),
do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z wtdkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m?) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztaltowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie
warstwg zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.2 . Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okre§leniem art. 2 pkt. 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog konieczno$ci wylacznego stosowania sktadnikéw
systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Techniczne;j.

2.3.Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych
Wyroby do systeméw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace
warunki:

— s3 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania
wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.4.Warunki przechowywania i sktadowania wyrobow do robot ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie

z instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczna.

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem
mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materialy suche oraz elementy oktadzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne — przechowywac
w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET

3. Sprzet do wykonywania

3.1. Do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,
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3.3. Do transportu i przechowywania materialow — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy)
do materiatéw suchych i o konsystencji past,

3.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do nakladania rgcznego (pace,
kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace,
agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materialy,

3.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej ,oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i
krawedzi — szlifierki reczne, pily reczne i elektryczne, frezarki do ksztaltowania krawedzi i powierzchni
ptyt (boniowanie),

3.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztaltowania
otwordw (zaglebianie talerzykdw i kragzkow termoizolacyjnych),

3.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkow — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzgdzia do
modelowania powierzchni,

3.8. Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT

Materialy nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentdw materialow, aprobaty
technicznej, zasadami eksploatacji §rodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego. Wyroby do
robot ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi. Zaladunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widlowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wyladunek wyroboéw transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek
zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzgtu i narzgdzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki. Przy =zaladunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad
wykorzystania pelnej fadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do
zabezpieczenia wyroboéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materialty wysciotkowe,
amortyzujace, takie, jak: maty slomiane, wiory drzewne, ptyty styropianowe, S$cinki pianki
poliuretanowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem nalezy:

— wykonac¢ projekt robot ociepleniowych, zarowno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak i
prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposdb nie
powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkow termicznych,

— przygotowa¢ plan bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypeti¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykona¢ caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przej$¢ i przylaczy instalacyjnych na
powierzchniach przeznaczonych do wykonania ocieplenia,

— wykona¢ roboty, majace wplyw na sytuacj¢ wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki
wewngtrzne i jastrychy,

— wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

5.2.Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonaé ocen¢ podioza, polegajacg na kontroli jego czystosci,
wilgotnos$ci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Proba odpornosci na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitdw i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacig¢ i zrywanie powierzchni lub
ocena zwartos$ci 1 no$nosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chlonno$ci (nasigkliwo$ci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gladkosci — okreslenie wielkosci odchylek $ciany (stropu) od plaszczyzny i
kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje
murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane).

llo$¢ 1 rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla catej powierzchni podloza na obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymatosée
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powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podlozy istniejacych — zwietrzatych powierzchni
surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymalosci nalezy
wykonac jej badanie metodg ,,pull off”, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki).

Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podloza probek materiatu
izolacyjnego. Szczegdlnej uwagi wymagaja podloza (warstwowe) Scian wykonanych w technologii
wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnia, ocenie podlega wytrzymatos¢
(stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.3. Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

— oczysci¢ podloze z kurzu i pylu, usunal zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkow
antyadhezyjnych, mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podloza,

— usung¢ nierownosci i ubytki podtoza (skucie, wypetnienie zaprawa wyrownawczg),

— usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejacych podtozy usunaé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych si¢ tynkow
i warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa (rézne rodzaje S$cierniw), ciSnieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci
powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetnic¢ zaprawa wyré6wnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegdétowej oraz przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4.Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetlnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczeséciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opadow,
silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do
rusztowan oston, zabezpieczajacych przed oddzialywaniem opadoéw atmosferycznych, promieniowania
stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany materiatow, umozliwiajace wykonywanie
prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkoéw). Te szczegodlne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji
technicznej szczegotowej.

5.4.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ $rodek
gruntujacy na cala jego powierzchnie.

5.4.2. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé
wzdtuz niej listwe cokotowa (3 kolki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO — zakonczen lub stykow z innymi
elementami elewacji. Za pomoca sznuré6w wyznaczy¢ plaszczyzng ptyt izolacji termiczne;.

Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od roéwnosci podtoza,
w postaci plackéw i ciagltego pasma na obwodzie plyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca
zabkowang na calej powierzchni ptyty. Plyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej
zaprawa na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesunigcie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste
utozenie ptyt i wypelnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu —
pianka uszczelniajgca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne plyt izolacji termicznej zeszlifowaé
do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny
po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tagcznikami
mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dlugos¢ tacznikéw zalezna jest od grubosci plyt izolacji
termiczne;j, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?) — od rodzaju izolacji termicznej i strefy
elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbic
trzpienie.

5.4.3. Wykonanie detali elewacji

W nastegpnej kolejnosci uksztalttowa¢ detale BSO — oS$cieza, krawgdzie naroznikow budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i polaczenia — przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji
termicznej, naroznikdw, listew, profili, katownikow, tasm i paskow siatki zbrojace;.

5.4.4. Wykonanie warstwy zbrojonej
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Z paskow siatki zbrojacej wykonacé zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i
drzwiowych. Na powierzchni¢ ptyt izolacji termicznej naciagnaé paca warstwe zaprawy zbrojacej
(klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng
siatke pancerna. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie
zakryta zaprawa.

5.4.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ §rodek gruntujacy.

5.4.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowac (nakleic¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.4.7. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie ,oktadziny i malowanie

Warstweg wykonczeniowa wykona¢ po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie
wczesniej, niz po uplywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od
wymagan systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac jego powierzchni¢ obrdbcee,
zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczna
szczegotowa (w SST nalezy te wymagania opisac¢). Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu
spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnig¢ tynku pomalowa¢ wybranym
rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unikaé stosowania
kolorow ciemnych o wspoétczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30. Sposdéb mocowania okltadzin
naturalnych(kamiennych) oraz ceramicznych zgodnie z wytycznymi producenta i kart informacyjnych
wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i wykonczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore
bedg wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.1.1. Badania materiatow

Badanie materialéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowg oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materiatow
przez producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji
projektowej i1 specyfikacji technicznej (szczegotowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

6.1.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ w/g wymagan okreslonych niniejszej SST.

6.2. Badania w czasie robot

Jako$¢ 1 funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest
biezaca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.2.1. Kontroli przygotowania podioza — nosno$ci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwos$ci
(wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.2.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych, przyklejenia
plyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykéw plyt, wypekienia szczelin, czystosci krawedzi
ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i potaczen,

6.2.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkow
rozporowych, potozenia talerzykow (krazkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w plaszczyznie lub do 1 mm
poza nig).

6.2.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia uko$nego otwordw, zabezpieczenia
krawedzi, wielko$ci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni
warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno
powodowac szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknig¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknigé
o szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

6.2.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.2.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

— tynku — pod wzglgedem jednolito$ci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

— oktadzin-pod wzgledem jako$ci mocowania z godnie z wytycznymi ,rOwnomiernego
rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz kolorystyki.

6.3. Badania w czasie odbioru robot
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6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa 1 specyfikacja techniczna (szczegotowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidlowo$ci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. Przed przystapieniem do badan przy odbiorze
nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow czy zataczone wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaly si¢ do wykonania robot
ociepleniowych, a uzyte materialy spelniaty wymagania niniejszej ST.
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.3.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot elewacyjnych z
zastosowaniem systemow ocieplania $cian ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu
docieplenia, normy dotyczace warunkow odbioru, a takze ,,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru
robét elewacyjnych z zastosowaniem zewngtrznych zespolonych systemow ocieplania $cian” — wyd.
przez Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004r. ,,Warunki techniczne wykonania i
odbioru robot budowlanych” dla tynkow o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania przy odbiorze”. W/g tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny
miesci¢ si¢ w nast. granicach:

Odchylenie Odchylenie
. . ] ) B ) ) przecinajacych
powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku sie plaszezvzn
Kat. tynku od ¢ pd Kat Y
tynk plaszczyzny i od kata
u odchylenie prze_mdmaneg
T _ _ 0 pionowego
krawedzi od linii )
E oot pionowego poziomego poziomego w
dokument.
Il nie wigksze niz 3 | nie wigksze niz2 mmna 1 mi | nie wigksze niz3 mmna 1 | nie wigksze
mm i w liczbie ogodtem nie wiecej niz4 mm w | m i ogbélem nie wigcej niz 6 | niz3 mmna 1
nie wigkszej niz 3 | pomieszczeniach do 3,5 m mm na calej powierzchni m
na catej dtugosci | wys. oraz nie wigcej niz 6 mm | migdzy przegrodami
taty kontrolnej 2 | w pomieszcz. powyzej 3,5 m pionowymi ($ciany, belki
m wysokosci itp.)

Obowigzuja takze wymagania: — odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od
projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm, — dopuszczalne odchylenia od pionu
powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow nie powinny by¢ wigksze niz 10 mm na catej wysokosci
kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku. Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie
malowana powierzchnia powinna posiada¢ jednorodny i staly kolor i fakture. Niedopuszczalne jest
wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w §wietle
rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.1. Powierzchnig ocieplenia $cian budynku i oktadzin oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako
iloczyn dlugosci Scian w stanie surowym w rozwinigciu przez wysoko$¢ mierzong od wierzchu cokotu
(dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2. Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od 1
m?, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnig oSciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dlugosci osciezy mierzonych w §wietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z
gruboscig ocieplenia.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej
i ewentualne jej gruntowanie. Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego
etapu. Nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. W przypadku
pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i1 szczegdtowa specyfikacja
techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materialow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzyc.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbiodr czgsciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostatecznag ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa. Odbidr ostateczny przeprowadza
komisja, powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow 1 wyrobow budowlanych,

— protokotly odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czgsciowych,

— instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i szczegdlowej specyfikacji technicznej robot ociepleniowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoOwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty
ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci wykonanego
ocieplenia z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegbdlowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelno$ci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do
usunigcia wadliwie wykonanych rob6t ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtornie zgltosi¢ do
odbioru. W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,
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— stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zamowieniem. Protokot
odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.4. Odbior po uptywie okresu r¢kojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rgkojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,Odbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. ODBIOR ROBOT

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego
zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
cze$ciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz platno$ci za wykonany i odebrany zakres
ocieplenia stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo§ci robot

zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materialow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzgtu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan,

— oceng 1 przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowe;j, oktadzin i innych elementow elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokot, styki z plaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych,
wypehienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni ptyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkow rozporowych — zaleznie od systemu i projektu
robot ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrownanie jej,

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otwordow,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwiazaniu zaprawy), mocowanie ewent.
elementow dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docigciem potaczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojace;j itp.,

— wyznaczenie przebiegu 1 montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztaltowaniem
potaczen w naroznikach wklestych i wypuktych, ewentualnie zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem
przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewentualnych plaszczyzn
kolorystycznych) — tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

— usunig¢cie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

— uporzagdkowanie terenu wykonywania prac,

— usunigcie pozostatosci, resztek 1 odpadow materiatdw w sposob uzgodniony ze Zleceniodawcg i
zgodnie z zaleceniami producenta,
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— likwidacje stanowiska roboczego.
Przy rozliczaniu robdt ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbgdnych
rusztowan mogg by¢ uwzglgdnione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposdb
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robot na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢c w postanowieniach pkt. 9 szczegdtowej specyfikacji techniczne;j
ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 13162:2002 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie.

PN-EN 13163:2004 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie.

PN-EN 13164:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie..

PN-EN 13499:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem.

PN-EN 13500:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z welng mineralng.

PN-1SO 2848:1998 - Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-ISO 1791:1999 - Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 - Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 - Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN 1SO 6946:2004 - Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIAI ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST -12 - ROBOTY POSADZKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji.

Ninigjszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanym z
wykonaniem posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot:

— rozebranie posadzek z ptytek z kamieni sztucznych,

— wywiezienie calosci gruzu z terenu budowy,

— wykonanie podktadu podposadzkowego,

— ulozenie posadzki.

1.4. Wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz zgodno$¢ ich wykonania z umows,
przedmiarem i SST. Posiada niezbedna wiedzg, dos$wiadczenie i odpowiednie uprawnienia oraz
certyfikaty i dysponuje potencjalem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia;
Znajduje si¢ w sytuacji ekonomicznej 1 finansowej zapewniajacej wykonanie zamoéwienia; Nie podlega
wykluczeniu z postgpowania o udzielenie zamowienia (Art. 24 ust. 1 i 2 Ustawy).
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2. MATERIALY
Zastosowane materialy budowlane powinny posiada¢ atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i
aprobaty techniczne zgodne z PN.
Materialy do wykonania posadzek, farby i lakiery musza posiada¢ atesty do zastosowan w budynkach
uzytecznosci publiczne;.
2.1. Woda (PN-75/C-04630)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek PN-79/B-06711
2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej, a w
szczegodlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 —2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-88/B-3000.
2.4. Wyroby ceramiczne
Ptytki podtogowe ceramiczne i gresowe.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych ceramicznych i gresowych:
- barwa: wg wzorca producenta,
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,
- wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5mm,
- mrozoodporno$¢ - liczba cykli nie mniej niz 20,
- kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 20,
- lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%,
- dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos¢ i szeroko$¢: do 1,5mm,
- grubosé: do 0,5mm,
- krzywizna: do 1,0mm.
b) Materialy pomocnicze:
Klej Atlas, Ceresit lub rownowazne (Swiadectwo ITB nr 919/93).
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35-bialego i maczki wapienne;,
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapienne;j
-z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
c) Pakowanie:
Plytki pakowane w pudla tekturowe zawierajgce ok. 1m? plytek.
Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo thukacych
si¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”.
d) Transport:
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubosci ok. 5cm. Opakowania uklada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach
transportu umiescic¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
e) Skladowanie:
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8m.
2.5. Kleje
Ogolnodostepne kleje przeznaczone do przyklejania plytek ceramicznych podlogowych ogolnie
dostepnych na rynku.
2.6. Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
- dobra przyczepno$¢ do betonu,
- wlasciwo$ci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wpltywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od 20°C do 250°C),
- wytrzymaly (ok. 6,5 MPa).
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- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. SPRZET

Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia si¢ do decyzji wykonawcy i musi odpowiadaé
przyjetej technologii i zgodny z przepisami bezpieczenstwa.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu ogolnodostepnego dowolnego sprzetu.

Wykonawca jest zobowiazany do wuzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢

zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom

zawartym w SST, programie zapewnienia jako$ci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Dostawa materialow 1 wywoz materialdw z rozbidrki odbywac sie bedzie samochodami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatlow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczaca akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy , a
takze w normach i wytycznych.
Przed przystapieniem do wykonania robo6t instalacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wizje obiektow i ustali¢
z Inspektorem Nadzoru sposéb wykonania i rodzaj zastosowanych materiatow.
Przy wykonaniu robot remontowych nalezy zwroci¢é szczegdlng uwage na to aby nie uszkodzié
elementéw wyposazenia nie podlegajacych remontowi. Przed wykonaniem robdt remontowych nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowac obszar robdt remontowych.
Podktad ma decydujace znaczenie dla zapewnienia wlasciwej niezawodnosci 1 trwatosci podiogi.
Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymalo$¢ mechaniczng oraz réwng i gtadka
powierzchnig. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ polozenie gornej powierzchni posadzki na
wysokosci ustalonej z Inspektorem Nadzoru
* podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie
mniejsza niz 0.5MPa.
* podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pgkniec i szczelin.
* wilgotnos$¢ nie moze przekraczac 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.
5.1.  Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i
wypelieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe:
- podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymatos$¢ 1 grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,
- wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:
na $ciskanie — 12MPa, na zginanie - 3Mpa,
- podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu
1 zanieczyszczen oraz nasycone woda,
- podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy,
- w podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne,
- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
- zaprawe¢ cementowg nalezy przygotowac mechanicznie, zaprawa powinna mied
konsystencje gesta 5 - 7cm zanurzenia stozka pomiarowego.
- ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m®,
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- zaprawe¢ cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem r¢cznego lub mechanicznego
zageszcezenia z rownoczesnym wyrdwnaniem 1 zatarciem,
- podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem, powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w
dowolnym miegjscu nie powinna wykazywaé wigkszych przeswitow niz Smm, odchylenie
powierzchni  podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyltej) nie powinny przekracza¢ 2mm/m i
Smm na catej dtugos$ci lub szeroko$ci pomieszczenia.
5.2. Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych, gres, lastrykowych itp.)
- Material do wykonania posadzki powinien posiada¢ certyfikat lub §wiadectwa zgodno$ci
materiatdw lub aprobate techniczng
- Posadzke z gresu mocuje si¢ na cienkiej warstwie kleju grubosci od 3 do 6 mm w zaleznosci od
wielko$ci ptytki
- Po naniesieniu warstwy kleju, rozprowadza si¢ ja szpachla lub packa zebata o wysokosci
z¢gbow od 5 do 8 mm,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu:

- sprawdzenie wizualne jakos$ci wykonanych robot remontowych.
- jako$ci zastosowanych materiatow.

- zgodnosci zakresu robot remontowych z przedmiarem robot.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z przedmiarem ofertowym dla danej pozycji robot.

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru roboét z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowa robot jest m? i m Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

W przypadku wykonywania robot zanikajacych (linie kablowe, itp.) nalezy dokona¢ ich czgsciowego
odbioru.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé roboty za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacjg oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do dalszych prac. Jezeli
chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialdw koniecznych do usunigcia nieprawidlowosci. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

9. PLATNOSC

Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami umowy.
Rozliczenie rob6t moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i po dokonaniu
odbioru koncowego robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawca
nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i
odebranego zakresu robot stanowi wartos¢ tych robot obliczona na podstawie:

- okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robdt zaakceptowanych
przez zamawiajgcego,

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zarowno przez wladze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek sposob
zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut
1 wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:
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- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. t.j. 2018 poz. 1202) wraz z pdzniejszymi
zmianami)

- Ustawa o dostgpie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

- Ustawa z dnia 13.04.2016 r. o0 systemie oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. t,j. z 2019 poz. 544)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz
planowanych kosztow robot budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U.
z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)

- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych Dz.U.2003 nr 80 poz 718.

10.3. Inne dokumenty i opracowania :

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych” ,

- Umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot,

- Aprobaty techniczne

- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST-13- ROBOTY OKLADZINOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
oraz odbioru robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych.
1.2.Zakres robdt budowlanych
W zakres robot objetych specyfikacja wchodzi:

- pokrycie §cian plytkami (oktadziny),
1.3.Teren budowy
1.3.1.Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane wewnatrz budynku.
1.3.2.Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w warunkach
umowy.
1.3.3.0Ochrona wtasno$ci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen
znajdujacych si¢ w obrebie placu budowy.
1.3.4.0chrona $rodowiska w trakcie realizacji robot
W trakcie realizacji robot wykonaweca jest zobowigzany znac i stosowac si¢ do przepisoOw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska. W okresie realizacji, do czasu
zakonczenia robot, wykonawca bedzie podejmowal wszystkie sensowne kroki zeby stosowac si¢ do
wszystkich przepisOw i normatywow w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnosScig.
1.3.5.Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca dostarczy na budowg i bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie 1 odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodno$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg
wliczone w ceng umowna.
Wykonawca bedzie stosowal sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materialy
fatwopalne bgda przechowywane zgodni z przepisami przeciwpozarowymi. Wykonawca bedzie
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odpowiedzialny za wszelkie straty powstale w wyniku pozaru, ktory mogtby powsta¢ w okresie realizacji
robot lub zostal spowodowany przez ktoregokolwiek z jego pracownikow.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatdw, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i

zewngtrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykladzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robdt oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny
miec:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnoS$ci z aprobata techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialty do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Ptyty i ptytki ceramiczne Ptytki powinny odpowiadaé¢ nastepujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E*3%.
GrupaB I.

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E 6%.
Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E"10%.
Grupa B llb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B II1.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegolnie dotyczy
to ptytek dla ktoérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornosé¢
i twardos$¢.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejace do mocowania ptytek
ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $srodki ochrony ptytek i spoin,

- $srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajagca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betondow i
zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3.SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST
Do wykonywania robdt oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
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- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6- 12 mm do rozprowadzania
kompozyc;ji klejacych,

- faty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyc;ji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wkladki
(krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST

4.2. Transport i sktadowanie materialow

Transport materiatow do wykonania okladzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca si¢
uzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczyC przewozone materialty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilo§ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku
urzadzen mechanicznych. Skladowanie materialow na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST

5.2. Wykonanie oktadzin

5.2.1. Podloza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakow, peknie¢ 1 ubytkow. Potaczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i roéwne. W przypadku wystapienia nierownosci nalezy je
zeszlifowacé, a ubytki i uskoki wyréwnac

zaprawa cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementow drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z
zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych
$ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7. W przypadku podtdz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym
(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastgpujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone latg
kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchylek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokos$ci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzgdzia 1 sprzet, posegregowac ptytki wedlug, wymiardéw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob ukladania plytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkosé
i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajaca okre$lone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z, réznego rodzaju i
wielkosci ptytek.
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Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka tate drewniana lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. Latg mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
plytek. Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje
klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchnie zebata
krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i
pokrywacé cata powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznos$ci od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,,mikro-ruchami” ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigkiduze] przyczepnosci swiezej
zaprawy klejowej po docisni¢ciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach
zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po
utozeniu wyktadziny podtogowe;.

Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej
wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokos$ci spoin w zaleznosci od
wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé
jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie
klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W
przypadku

oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablonéw dociskowych.
Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.

Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i
stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

Posadzka jednobarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych i gresowych z cokolikami,
utozonymi na klej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, ustawieniem punktoéw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przyci¢gciem, dopasowaniem 1 ulozeniem na zaprawie oraz
wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem, utozonych na klej, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem, ustawieniem punktow wysoko$ciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na klej oraz wypetnieniem spoin zaprawa
spoinujacg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST.

6.2. Badania przed przestapieniem do robot

Przed przestgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem okladzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty — plytki,
kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre§lonym w dokumentacji projektowej. Kazda
partia

materiatlow dostarczona na budowg¢ musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodnos$¢ wlasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przestapieniem do wykonywania robot
oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin a w szczegolnosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakos$ci zastosowanych materiatoéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakos$ci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin §cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowos$ci ulozenia ptytek;

- ulozenie plytek oraz ich barweg i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy lata a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do Imm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdhuz spoin na catej ich
dtugosci (dla poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin §cian) i dokonanie
pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwick jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkladem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypelienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1m? nalezy zmierzy¢é szeroko$¢ spoin suwmiarka z
doktadnosciag do 0,5mm,

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (Zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych roznorodno$¢ barw jest zamierzona),
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— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypekniona klejem (warunek wlasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2mm
na dtugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dlugos$ci 2m,

- spoiny na calej dtugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1m i
3mm na dtugosci calej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot podano w OST

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
$wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnie stupow, pilastrow,
fundamentow i innych elementéw wigksze niz 0,25m?.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej
lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okladzin elementem ulegajagcym zakryciu sa podioza.
Odbior podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okre§lonymi odpowiednio pkt.
5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za
wykonane prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystapienie do robot
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. Szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie
w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podidz) oraz
materiatlow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgéciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czgsciowy robot jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czgsciowego
jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr ostateczny stanowi ostateczng ocene¢ rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilo$ci), jakosSci 1 zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana
przez Zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentow, wynikoéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatlow 1 wyrobow,

- protokoty odbioru podioze,

- protokoty odbiorow czesciowych,
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-instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i
wielkos$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci okladziny
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiéor moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

Odbidr pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dlugoséjest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okladzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej okladzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Sposob platnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami umowy.
9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty glazurnicze obejmuja:

- robocizng bezposrednia wraz z kosztami,

- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkow i transportu na plac budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- warto$¢ robot pomocniczych i towarzyszacych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87:1994Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

- PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B IlI.

- PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3 %.
GrupaB I.

- PN-EN 177:1997Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %.
Grupa B Il a.
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- PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %.
Grupa B 11 b.

- PN-EN 121:1997Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A L.
- PN-EN 186-1:1998P1ytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 11
a.Cz. L.

- PN-EN 186-2:1998P1ytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 11
a.Cz. 2.

- PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 11
b.Cz. 1.

- PN-EN 187-2:1998Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 11
b. Cz. 2.79

- PN-EN 188:1998P1ytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A II1.

- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaré6w i sprawdzanie jakosci
powierzchni. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

- PN-EN 1SO 10545-4:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
famiacej.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspoétczynnika odbicia.

- PN-EN 1SO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie
ptytek nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

- PN-EN 1SO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na pgknigcia wloskowate
ptytek szkliwionych.

-PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

- PN-EN 1SO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN I1SO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roéznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na §cieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i $ciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Dokumenty odniesienia

- przedmiar robot,

- kosztorys ofertowy,

- umowa zawarta pomi¢dzy Zamawiajacym a Wykonawca,

- STWIORB.

10.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréOwno przez wiladze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sa w jakiejkolwiek sposob
zwiagzane z prowadzonymi robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i
wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

85



- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. tj. 2018 poz. 1202) wraz z p6zniejszymi
zmianami)

- Ustawa o dostgpie do informacji o Srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko z dnia 3 pazdziernika 2008 r. (DZ.U.2018 poz. 2081 i 2019 poz. 630)

- Ustawa z dnia 13.04.2016 r. o systemie oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. t.j. z 2019 poz. 544)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robot budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz.U.
z 2004 r. Nr 130, poz. 1389)

- Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych Dz.U.2003 nr 80 poz 718.

10.3. Inne dokumenty i opracowania :

,»Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych” ,

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
SST - 14- ROBOTY STOLARKI DRZWIOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki okiennej i drzwiowej
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
prawidlowy montaz:
- stolarki drzwiowej wewnetrznej,
- stolarki okiennej PCV,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Stolarka okienna
Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.
1. Grubo$¢ szyb min. 4 mm
2. Konstrukcja: jednoramowa
3.Materiat oécieznic i skrzydet:
Ksztaltowniki aluminiowe wielokomorowe /min. 3 komory/, przegrody wewnetrzne z aluminium
zimnego, przegrody zewnetrzne (wiatrotap) z aluminium cieptego,
- izolacyjno$¢ termiczna szklenia < 1,1 W/(m2K),
- uszczelnienie odporne na dziatanie warunkow atmosferycznych — weciskane, montowane w
o$cieznicy i skrzydle,
- okucia — systemowe lub zwigzane z systemem rozwieralno-uchylne, z mozliwoscig rozszczelnienia
okna przy zamknigtym skrzydle
2.2. Stolarka drzwiowa
Stolarka drzwiowa wewnetrzna do poszczegoélnych pomieszczen ptytowe np. system Porta pelne z linii
Classic lub rownowazne. Drzwi do toalet wyposazone w otwory wentylacyjne wykonane zgodnie z
wymaganiami normowymi, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002
roku w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.
U.z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pozn. Zmian.).
Drzwi o parametrach porownywalnych, nie gorszych niz okre$lone ponize;j:
-wypehienie ptyta wiérowa otworowa lub HDF,
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-mocowanie — 2-4 zawiasow,

-okleina syntetyczna typu Portadur lub rownowazne,

-wykonczenie skrzydta — frezowane,

-wysokos$¢ — 215cm,

-o$cieznica — regulowana,

-zamek z wktadka patentowa kl. ,,C”,

-okucia w kolorze ,ztotym” (szyldy, klamki, numery pomieszczen, obramowania otworow

wentylacyjnych, zawiasy),

-klasa akustyczna drzwi z o$cieznicg — Rw=32 dB.
2.3. Okucia budowlane
2.3.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.
2.3.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm
— wymaganiom okre$lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostala ustanowiona norma.
2.3.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia olowiang lub farbg ftalowa,
chromianowg przeciwrdzewna.
2.3.4. Zawiasy
Przewiduje si¢ zastosowanie do wszystkich drzwi zawiasow czopowych o ksztalcie cylindrycznym
z plaskimi kantami, z pierScieniem ze stali nierdzewnej i nylonu, w ilo$ci 2 do 4 sztuk na skrzydto.
2.4. Szkto
Do szklenia nalezy stosowac szklo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.Wg. rozwigzan systemowych.
2.5 Uszczelki
Wykonanie na bazie mieszanki EPT, EDDM lub polichloroplenu Ksztatltowanie wapnem i sieciowanie
podhuzne przed natozeniem na szpule. Twardo$¢ 60 shore lub wyzsza, w zalezno$ci od celu uzytkowania.
Wulkanizacja bez dodatku surowca dla ptaszczyzn cigtych pod katem.
2.6 Drzwi p-poz
Stolarka aluminiowa wraz z okuciami i samozamykaczem. Atest pozarowy na 60 min powstrzymania
ognia.
2.7. Okna z profili PCV o parametrach porownywalnych, nie gorszych niz :
Profil — PCV min. 5 — komorowy w kolorze biatym; Okucia — czterofunkcyjne typu ROTO NT,
klasyfikacja akustyczna — Rw min. 35 dB, Wentylacja — wspotczynnik infiltracji 0,5, Stopniowanie
uchylu skrzydta. Okna wyposazone w komplet uszczelek oraz pelen zakres akcesoriow takich jak
klamki, zamki, samozamykacze i in. w kolorze ram.
Szyby o parametrach poréwnywalnych, nie gorszych niz okreslone ponizej:

-grubos¢ szkta w mm (tafla zewnetrzna-tafla wewnetrzna) 4-4-4,

-szerokos$¢ ramki dystansowej w mm/ wypelnienie gazem12/12Ar,

-grubo$¢ szyby zespolonej 30mm,

-transmisja §wiatta w % 71,

-solar factor wg PN EN 41049,

-wspotczynnik U wg PN EN 673 (W/m2K) 0,7, -wspotczynnik zaciemnienia 0,61,
2.8.05cieznice wewnetrzne.
Oscieznice regulowane wykonane sg jako drewnopodobne, wspolpracujace z drzwiami.
Oscieznice nalezy wyposazy¢ w uszczelke. Rozwartos¢ szczeliny progowej max 7mm.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac
i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
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Sktadowanie elementow:

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Atesty dostarczone przez wykonawce.

Wykonawca winien, przed zlozeniem zamowienia, przedstawia¢ systematycznie Inzynierowi, nie
czekajac na jego prosbe, wszystkie opisy techniczne i atesty producentow $wiadczace o tym, ze
wykonane eclementy odpowiadaja specyfikacjom i wymaganiom sformutowanym w niniejszym
dokumencie.

Opisy te sporzadzaja uprawnione laboratoria, zgodnie z przepisami. W przypadku niespetnienia tego
wymagania, wykonawca bedzie catkowicie odpowiedzialny za wszystkie konsekwencje bezposrednie i
posrednie, wynikajace z nie respektowania tej klauzuli.

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy zdemontowac istniejacg stolarke.

W pierwszej kolejnosci wyja¢ skrzydto z oscieznicy .

Nastepnie zdemontowa¢ parapety. Na koncu wyku¢ recznie oscieze.

5.1.2. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktéorego ma
przylega¢ oScieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oScieze nalezy naprawic i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewngtrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysoko$¢ szeroko$¢ zamocowan w nadprozu i progu | na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150+£200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Oscieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypethi¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w oéciezach.
Uszczelnienie oéciezy nalezy wykona¢ pianka uszczelniajgca poliuretanowg .
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie wigcej
niz 3 mm. Réznice wymiardéw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem
ITB. Zabrania si¢ uzywaé¢ do tego celu materialdéw wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.
Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej
Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych
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Oscieznice mocowa¢ za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. Os$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie;
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Micjsca luzéw Wartos¢ luzu i odchytek _

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3 Zamocowanie oku¢ budowlanych

Okucia budowlane typowe mocuje si¢ na ogo6t srubami.

Czgsci ruchome oku¢ budowlanych nalezy nasmarowac przed zamocowaniem.

Elementy mocujace oscieznic (futryn): zamocowanie ich nalezy wykona¢ w sposdb niewidoczny W

stanie wykonczonym.

5.4 Montaz parapetow
Przed wstawieniem nowego parapetu sprawdzi¢ poziomicg, czy podioze pozostalo rowne.
Ewentualne wybrzuszenia wygtadzamy szpachlowka do tynkow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie jakos$ci materiatdw z ktorych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidlowo$ci zamontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

— szt. lub m? wbudowane;j stolarki w $wietle o$cieznic.

Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Odbiodr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie
5.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ zamontowanej stolarki. ktora obejmuje przygotowanie, dostarczenie
materialow 1 sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Podstawa ptatnosci beda ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, bedacym zatacznikiem do umowy. Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty
podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi zasadami rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty
okreslone w ofercie i w umowie. Odbior robdt nastgpi na podstawie protokotu koncowego odbioru
robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto plaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST - 15 - ROBOTY SLUSARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru elementow $lusarki stalowe;.
1.2  Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie montazu S$lusarki drzwiowej 1 okiennej do obiektu wg
ponizszego.
Drobne elementy $lusarskie w budynkach.
1.30kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi ~ normami
oraz okresleniami podanymi w SST ,,Wymagania og6lne”.
1.4  Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT
21 Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢ wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w
gatunkach: St3s; St3SX; St3SY wg PN-88/H-84020
2.2. Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-88/H-84020 i BN-75/0644-22
e Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé,
pecherzy, naderwan.
e Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia, peknigcia widoczne gotym okiem
e Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, chropowatosci sa dopuszczalne jezeli :
- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm, 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wigkszej
2.3. Powtloki malarskie
Materiaty na powloki malarskie wg niniejszych SST - roboty malarskie.
2.4. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346
lub ER-546. Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulne przeznaczone do spawania
konstrukcji stalowych narazonych do obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec :
- zaswiadczenie jakoSci
- speinia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowiazujacych norm i wymaganiami producenta
2.5.  Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac :
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplnej
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3.

Cechowanie materialow walcowanych na profilach lub na wywieszkach metalowych
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ aprobate
Inzyniera.
Kazdy element dostarczony na budow¢ podlega odbiorowi
- jako$ci materialow, spoin, otworow na $ruby,
- zgodnosci z opisem technicznym (projektem)
- zgodnosci z atestami wytworni
- jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
- jako$ci powlok malarskich
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.6  Sktadowanie materialow i konstrukcji
Sktadowanie wyrobow slusarki stalowej
- Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciggnikéw. Elementy
cigzkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztalcaniem. Elementy w sposdéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu skladowania nalezy
rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczys$ci¢ i naprawi¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej.
- Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 od siebie.
- Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
wilgocia.
- Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) skladowa¢ w magazynie w skrzyniach lub
beczkach.
2.7. Badania na budowie
2.7.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.
2.7.2. Kazdy element dostarczony na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakoS$ci materialow, spoin, otworéw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
- jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.8. Slusarka stalowa
Whbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
antykorozyjnymi. Na elementy $lusarki stosowac ksztaltowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-88/H-
84020. Polaczenia elementow wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrecane na S$ruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-80/M-
02138.

SPRZET
3.1. Sprzet do robot spawalniczych
- stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjng
- spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wicksze niz 10%
- eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja
- stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach
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- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja

3.2. Sprzet do potaczen Sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. SRORODKI TRANSPORTU

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciagarek, dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegaja
przepisom o dozorze technicznym i powinny by¢ dostarczane wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.

Wysokos¢ podnoszenia podnosnikow hydraulicznych do 4 m

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym s$rodkiem transportu zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. WYMAGANIA WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT

5.1  Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzic:
- prawidtowo$¢ wykonania o$ciezy, krat
- mozliwo$¢ mocowania elementow do $cian,
- jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczna lub instrukcja
zaakceptowana przez Inzyniera (Inspektora Nadzoru).

5.3 Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkéw rozporowych
lub kotkow wstrzeliwanych.

5.4 Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy o$cieznicg lub $ciang tak, aby nie
nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia
wykonywac¢ z elastycznej masy uszczelniajace;j.

55  Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST

5.6Ciecie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste bez naderwan, gradu i zadzioréw, naciekow i
rozpryskow metalu po cieciu.

Miegjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.
5.7 Prostowanie i gigcie
Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegoéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.
5.8 Potlaczenia spawane
5.8.1. Brzegi do wraz przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania polgczenia i wielkosci progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedlug wlasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wigksza od 1,5mm .
5.8.2. Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od normowej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza
0 5% - dla spoin czotowych ,
0 10 — dla pozostatych .
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢
w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
5.8.3. Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin
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- przetopienia grani

- wymagang technologi¢ spawania moze zleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy
5.8.4. Zalecenia technologiczne :

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewngetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem natomiast
peknigcia , nadmierng ospowato$¢ , brak przetopu , pecherze nalezy usungé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie
5.9. Polaczenia na $ruby
- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwor glebiej jak na dwa zwoje
- nakrgtka i leb $ruby powinna bezposrednio lub przez podktadke doktadnie
przylega¢ do taczonych powierzchni

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym
5.10. Powloki malarskie
- powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys odpryskow i
spetnia¢ wymagania podane dla robdt malarskich wg ST-B-0004

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badanie materialow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zataczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnos$é¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2 Badanie gotowych elementow powinno obejmowac: sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidlowego dziatania
czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3 Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnos$ci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,
- sprawdzenie dziatania czgéci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementoéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty i elementy wbudowane podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Balustrady i pochwyty w mb i m2. Inne elementy np. kraty w m? i w szt. i drobne elementy w
szt. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKICH
8.1  Odbidr elementdéw Slusarsko — kowalskich przed wbudowaniem
Przy odbiorze elementéw S$lusarsko — kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone nastgpujace cechy:

- wymiary elementow i ich czg$ci sktadowych,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,

- prawidtowos¢ wykonanych potaczen (przekroje, dlugos¢ i rozmieszczenie spawow,
nitow, srub itp.) oraz rozstaw otwordw na nity i $ruby , Srednice otwordéw oraz sprawnosc
dziatania cze¢$ci ruchomych,

- wielko$¢ luzow migedzy ruchomymi elementami sktadowymi,

- dotrzymywanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

- czyszczenie wyrobu z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,

- zabezpieczenie wyrobu przed korozja,
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- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng.

8.2  Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu.
Przy odbiorze elementow S$lusarsko — kowalskich wbudowanych powinny by¢
sprawdzone:

- prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- prawidlowos$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych - zgodno$¢
wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbgdne dla jakosci wykonanych
robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzgtu na stanowisko pracy
- wykonanie potaczen elementow stalowych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

Podstawa platnosci beda ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawarte w Kkosztorysie
ofertowym, bedacym zatacznikiem do umowy. Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty
podano w SIWZ, lub zgodnie z podanymi zasadami rozliczania i platnosci za wykonane roboty
okreslone w ofercie i w umowie. Odbior robodt nastapi na podstawie protokotéw odbioru robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/-02138 - Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-88/H-84020 - Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia Gatunki.
PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.
PN-75/M-69703 - Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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